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1. Introducéao

No Brasil, a maior parte dos produtores de leite utili-
za pastagens na alimentacao de seus rebanhos. Isto
ocorre por fatores econémicos, pela diversidade de
solos e climas e pela grande quantidade de espécies
forrageiras tropicais. Contudo, durante a estacao
seca, as plantas forrageiras fornecem menor quanti-
dade de alimento, e nem sempre é possivel atender
as exigéncias dos animais. Portanto, é necessario
utilizar técnicas de conservacao de forragem para
suplementar o rebanho, durante o periodo de escas-
sez de forragem (GONCALVES et al., 2009).

Nos sistemas de producao animal em confinamen-
to, a silagem de milho (Zea mays L.) é o principal
alimento volumoso; nos demais sistemas, ela tam-
bém pode ser usada durante o periodo de escassez
de pastagens (PEREIRA et al., 2007). De fato, a
silagem de milho é considerada padrao, por pre-
encher os requisitos para confeccao de uma boa
silagem: teor de matéria seca entre 30% a 35%,
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no minimo 3% de carboidratos sollveis na matéria
original, baixo poder tampao, além de proporcionar
boa fermentacado microbiana (CRUZ et al., 2001;
FANCELLI; DOURADO NETO, 2004; VON PINHO
et al., 2007; KIYOTA et al., 2011). Durante o pro-
cesso de ensilagem de milho, fatores como o tama-
nho de particula e a altura de colheita das plantas
exercem grande influéncia sobre a qualidade da
silagem que sera produzida (OLIVEIRA, 2001; NEU-
MANN et al., 2007).

Pela ampla oferta de hibridos de milho no mercado;
pela possibilidade de automacéao de varias etapas

do processo de producao; pela boa aceitacao pelos
animais, entre outros fatores, a silagem de milho

é e continuara sendo, por muito tempo, o principal
suplemento volumoso para os rebanhos. Este Comu-
nicado Técnico pretende fornecer alguns subsidios
para que o produtor continue produzindo silagem de
milho com qualidade, para atender a demanda de
alimentos.
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2. Silagem de Milho

O milho é uma das forrageiras mais usadas na
producao de silagem, principalmente para suplemen-
tacao de vacas leiteiras de alta producao. Vérios
fatores justificam o uso do milho como a forrageira
preferida para producao de silagem: sistema de pro-
ducao ja definido; facilidade de cultivo (mecaniza-
do); producao adequada de matéria seca; facilidade
de fermentacao; alto valor energético; e consumo
voluntério elevado (EVANGELISTA; LIMA, 2002).

Todos os anos, as empresas de sementes oferecem
ampla variedade de materiais, para a escolha do
produtor. Da mesma forma, existe ampla gama de
maquinaria para colheita de forragem, inoculantes e
outros produtos. Com o milho, podem ser produzi-
dos trés tipos de silagem:

a) silagem da planta inteira: é a forma mais conheci-
da e usada. A planta de milho é cortada, préximo
a superficie do solo, com maquinas adequadas,
tracionadas por trator ou automotrizes, no teor de
umidade mais adequado para ensilar. Todo este
processo pode ser executado mecanicamente.
Espera-se que a silagem tenha alta qualidade,
sem necessidade de aditivos para estimular a
fermentacao, pois, no ponto da colheita correto,
o teor de matéria seca em torno de 35% inibe as
fermentacoes indesejaveis.

b) silagem da espiga: o corte é feito da espiga para
cima. O restante do processo, como compac-
tacao e vedacao, é idéntico ao de uma silagem
comum. Um dos aspectos importantes nesta
silagem é o menor percentual de fibra e, portanto,
maior digestibilidade. Esse tipo de silagem permi-
te obter um alimento mais rico energeticamente
sem ser isento de fibra para animais em confina-
mento. Assim, a colheita sera feita mais tardia-
mente que o normal, quando os graos de milho
j& estao maduros fisiologicamente, embora ainda
com umidade elevada (média de 40%). O corte é
feito a 0,8 m de altura em relacao a superficie do
solo.

c) silagem de grao umido: é feita apenas com os
graos do milho. Consiste na colheita do milho
quando os graos apresentarem entre 35% a 40%
de umidade, através de colheitadeiras convencio-
nais, posterior trituracdo em moinhos adaptados,
compactacao e vedacao em silos construidos em
locais cobertos. Os graos devem ser armazenados

em silos tipo bunker (tipo caixao), trincheira ou
bases (sacos plasticos), bem compactados e co-
bertos com lona plastica preta ou de dupla face.

As vantagens da silagem de grdos Umidos sao:

e antecipacao da colheita em quase um més;

e reducdo de custos de producao;

e evita descontos de umidade, impurezas e graos
ardidos;

e reducdo das perdas no campo;

®* maior digestibilidade e melhor desempenho
animal.

Silagem é o produto resultante de um processo es-
pecifico de anaerobiose, por acidificagcdo do material
vegetal verde, e que permite seu armazenamento
por longos periodos, conservando seu valor nutriti-
vo. A ensilagem é o processo que tem por objetivo
a conservacao de forragem verde, com um valor
nutritivo mais proximo do material original, e com
perdas minimas.

O silo é a estrutura utilizada para producéo e ar-
mazenamento de silagem, e pode ser horizontal
(bunker, trincheira e superficie) ou vertical (meia
encosta, poco ou torre).

Varios fatores interferem com a qualidade da sila-
gem:

e acumulo de matéria seca na planta;

e quantidade de carboidratos sollveis;

e poder tampdo da massa ensilada;

® populacao microbiana favoravel;

e tamanho de particulas do material colhido;
® vedacao adequada (anaerobiose);

e velocidade de enchimento do silo;

e compactacao adequada;

e tipo de silo; e

e drenagem eficiente de efluentes.

Para a producéao eficiente de silagem, devem ser
seguidos alguns procedimentos, os quais depen-
dem de supervisao profissional para que o produtor
tenha sucesso: a escolha do hibrido de milho a ser
utilizado; a calagem e adubacao adequadas; a época
de plantio; a populacado de plantas; o tipo de silo; a
época de colheita; carregamento e compactacéao.

2.1. Escolha do hibrido

Existem muitos materiais recomendados, todos os
anos, tanto de milho convencional como transgéni-
co. Contudo, nem sempre o hibrido que se destaca
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na producao de graos sera o melhor na producao de
silagem da planta inteira. Além das caracteristicas
agronOmicas, devem ser considerados os parame-
tros bromatolégicos do material (Tabela 1).

Os hibridos de grao duro e semiduro tém maior
producao de graos, e maior quantidade de amido na
massa colhida. Entretanto, a janela de corte desses
materiais € mais estreita, e a colheita com alto teor
de matéria seca implica, também, em maior teor de
fibras e pior qualidade da fracao fibrosa. Os hibridos
de grao dentado tém o endosperma mole e poroso,
com menor densidade e vitreosidade, sendo melhor
aproveitados pelos ruminantes.

E necessério fazer avaliaces periédicas dos hibri-
dos de milho para silagem, nas diferentes regides
produtoras de leite e em diferentes épocas do ano
(LUPATINI et al., 2004; JAREMTCHUK et al., 2005;
MELLO et al., 2005).

A escolha de cultivares de milho para a produgcao de
silagem depende de critérios agrondmicos, como boa
arquitetura foliar, alta producao de graos e de maté-
ria seca, alta relacdo graos/massa seca, resisténcia

a pragas e doencas, adaptacao a condicdes edafocli-
maéticas, resisténcia ao acamamento e quebramento
do colmo e ciclo vegetativo compativel com o mane-
jo de corte da planta para ensilar (FONSECA et al.,
2002; ALMEIDA et al., 2003; BELEZE et al., 2003;
LUPATINI et al., 2004; GOMES et a., 2010).

Foi demonstrada a alta correlacao positiva entre a
producao de matéria seca digestivel da silagem de
milho e a producdo de matéria seca, a producao de
grdaos no momento da ensilagem e na maturidade;
portanto, na auséncia de informacao especifica
sobre os hibridos de milho para silagem, podem ser
escolhidos aqueles com maior producao de graos na
maturidade (PAZIANI et al., 2009).

Tabela 1. Caracteristicas agron6micas produtivas e parametros bromatoldgicos para obtencao de um hibrido de

milho para silagem.

Parametros Faixa ideal
Caracteristicas agronémicas
Numero de folhas secas por planta na colheita <5b
Altura de espiga (m) 0,8a1,2
Altura de planta (m) 1,9a2,6
Producao de matéria verde (kg/ha) > 55.000
Producao de matéria seca (kg/ha) > 18.000
Producao de graos (kg/ha) > 7.000
Taxa de secagem da planta (%/dia) < 0,5
Janela de colheita (dias) > 10
Constituintes fisicos estruturais da planta (% MS)
Colmo < 25
Folhas > 15
Bracteas + sabugo < 25
Graos > 35
Composicdao quimica da silagem
Matéria seca (%) 30 a 35
Proteina bruta (% MS) 7a10
Amido (% MS) > 30
Nutrientes digestiveis totais (%) > 70
Fibra em detergente acido (% MS) < 30
Fibra em detergente neutro (% MS) < 52
Extrato etéreo (% MS) 2ab

Fonte : Neumann et al., 2011 citado por MARCONDES et al., 2012.
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2.2. Calagem e adubacao

Os hibridos de milho mais produtivos sdo, também,
os mais exigentes em fertilidade de solo. Existem
diferentes recomendacodes de calagem e adubacéao
do milho mas, de modo geral, deve ser mantida a
saturacao por bases (V) em 60% da Capacidade de
Troca Catiénica (CTC), para garantir altas produtivi-
dades. O milho é altamente exigente em nitrogénio
e potéassio e, ao contrario do cultivo de milho grao,
em que parte da planta fica no solo e permite a ci-
clagem de nutrientes, o milho para silagem demanda
guantidades maiores de potdssio. O plantio direto,

a adubacéao verde e a rotacao de culturas trazem be-
neficios a lavoura de milho para silagem.

2.3. Epoca de plantio

O milho é plantado, no Sul do Brasil, de agosto a
setembro, e nos estados do Centro-Oeste e Su-
deste, a época de plantio vai de outubro a novem-
bro (PEREIRA FILHO; CRUZ, 2001). O atraso na
época de plantio pode resultar em perdas supe-
riores a 60 kg/ha, além de alteracOes na relacao
colmo:folha:espiga e outros parametros de qualida-
de, comprometendo a producao de silagem de alta
qualidade (Tabela 2).

2.4. Populacao de plantas

Em geral, a populacao de plantas de milho varia de
55.000 a 72.000 plantas/ha. O espacamento entre
fileiras vai de 0,55 a 0,8 m, com 3,5 a 5 plantas/m.
Entretanto, em condicdes de sequeiro este nimero
é menor (45.000 a 50.000 plantas/ha). Existe influ-
éncia entre o nimero de plantas por hectare sobre
a produtividade e a qualidade da silagem. Deve ser
observado um limite, pois, em altas populacdes, o
espigamento pode ser prejudicado e ocorre maior
acamamento (Tabela 3).

2.5. Tipo de silo

Silo trincheira: é o tipo mais comum de silo, cons-
truido na posicao horizontal. Permite melhor com-
pactacdo e maior densidade da massa ensilada. E
de carregamento féacil e apresenta perdas menores;
contudo, a construcao envolve custo elevado e pre-
cisa de um local com declividade (barranco).

Silo meia encosta: menos comum, é construido na
posicao vertical e tem formato cilindrico. O préprio
peso da massa favorece a compactacao e resulta na
maior densidade da massa ensilada. E dificil de carre-
gar e descarregar, de construcao cara e trabalhosa,
pois exige grandes desniveis para sua instalacao. A
limpeza e manutencao desse tipo de silo sao dificeis.

Tabela 2. Influéncia da época de semeadura na producao de matéria seca e composicao da planta.

Epocas 20/09 05/10 20/10 05/11 20/11
Matéria verde (kg/ha) 34.920 48.359 50.973 59.973 57.471
Matéria seca (kg/ha) 16.080 17.360 16.160 14.180 12.780
% colmo 25 22 24,3 32,5 34,6
% folha 20,8 15,8 16,3 21,6 24,7
% espigas 54,4 62,2 59,2 46,0 40,1
Graos (kg/ha) 7.455 9.711 9.214 7.227 7.273
Altura da planta (m) 1,72 2,32 2,53 2,87 2,97
Altura da espiga (m) 1,13 1,29 1,32 1,57 1,62
Acamamento (%) 1,9 4,5 1,7 11,8 33,3

Fonte: CRUZ et al., 2001.

Tabela 3. Efeito de densidade de plantio sobre algumas caracteristicas agronémicas na cultura do milho.

Densidade de plantas/ha

Caracteristicas

30.000 50.000 70.000 90.000
Rendimento médio (kg/ha) 5.590 7.020 7.250 6.700
Peso médio graos/espiga (g) 177 157 123 93
indice de espiga 1,12 0,95 0,89 0,79

Plantas acamadas (%) 14 24 30 33

Fonte: CRUZ et al., 2001.
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Silo de superficie: o silo mais barato de todos, pois
nao envolve construcao. Por ser feito de lona somen-
te, oferece maior flexibilidade quanto ao local do silo.
Entretanto, apresenta maior superficie para vedacao
e sua compactacao € dificil, resultando em menor
densidade da massa ensilada e perdas maiores.

2.6. Momento de colheita

No momento do corte do milho para silagem, o teor
de matéria seca deve estar entre 30 a 35% (Tabela
4). Neste estadio de maturidade, a consisténcia dos
graos fica entre pastoso a farindceo/duro (linha de
leite entre 1/3 e 2/3 do gréo). O critério da presen-
ca/auséncia do “dente” nao é seguro para decidir

o momento de ensilar, pois muitos materiais tém
graos dentados e macios, e outros nao apresentam
“dente” e os graos sao extremamente duros.

Se o teor de matéria seca estiver abaixo de 30%,

a silagem ter& baixa qualidade nutricional, pois pode
haver perda intensa de nutrientes através do chorume,
efluente que sai da massa. Também pode haver muita
fermentacao butirica, percebida pelo cheiro de mantei-
ga rancosa. Por outro lado, se o teor de matéria seca
estiver acima de 35%, ocorre piora na qualidade da
fibra, que reduz a digestibilidade do material; dificulta
o corte e a compactacao e causa perdas no silo, pois
a ma compactacao favorece o ataque de fungos.

Hibridos que apresentam stay green prejudicam a
qualidade da silagem, pois enquanto o teor de maté-
ria seca da espiga pode estar adequado para colheita,
0 mesmo nao se aplica ao colmo, e se o material for
ensilado assim mesmo, havera perdas no silo, tanto
em qualidade quanto em quantidade de silagem.

2.7. Tamanho de particula

Em condicGes de campo, o tamanho de particula da si-
lagem varia muito, e esta diretamente relacionado com
os implementos utilizados, especialmente a poténcia
do trator e as condicOes da colhedora de forragem,

junto com a velocidade de trabalho empregada. O
tamanho de particula depende, principalmente, de
como foi feita a colheita no campo, embora o método
de descarga do silo, a mistura com o concentrado e o
fornecimento aos animais também tenham influéncia.

Ha& uma relacao entre o tamanho de particula e a
qualidade da silagem de milho, e o tamanho mé-
dio ndo deve ultrapassar os 2 cm: particulas muito
pequenas (0,2 a 0,6 cm) podem reduzir as perdas
no processo de ensilagem e no fornecimento aos
animais, contudo nao impedem a perda de matéria
seca, especialmente quando o material foi colhido
com teor de matéria seca < 30%. Da mesma for-
ma, o tamanho de particula influencia o consumo e
a taxa de passagem pelo trato digestivo.

2.8. Carregamento e compactacao

O silo deve ser carregado, de preferéncia, em até 72
horas a partir do inicio do corte. Nao se deve carregar
e compactar o silo no mesmo dia, pois ocorre assen-
tamento natural da massa ensilada. Todas as vezes
em que o silo receber nova carga de material colhido,
deve-se repetir a compactacao, geralmente com uso
de trator. O processo deve ser feito através da dis-
tribuicao, por todo o silo, de camadas uniformes, em
média 40 cm de espessura, compactadas em seguida.

Com o aumento da altura do contetdo do silo, a
entrada deve ser fechada com tdbuas, no caso de silo
trincheira, e o material deve ser coberto com lona para
vedacao posterior. A compactacao devera ser feita
através de passagens consecutivas com o trator sobre
a massa distribuida, para expulsar o ar contido na
massa. No processo do enchimento e compactacao do
silo, quando atingir a borda da ultima tabua, o enchi-
mento devera ser orientado de forma a se acumular ao
longo da linha central, para o abaulamento do silo. A
vedacao é feita através da cobertura do silo por uma
lona, e posterior colocacdo de uma camada de terra.

Tabela 4. Mudancas na composicdo e na qualidade de milho cortado para silagem em diferentes estadios de

maturidade.
o :
Estadio :VI%S) (:\/IIhSa‘) (tl\/nh\;) % es:\)lllgas "3 Consumo de MS (%)

Leitoso 21 9,3 43,8 30,1 75
Pastoso 25 9,3 37,5 39,6 89
Farinaceo 26 9,8 37,0 41,0 90
Farindceo/Duro 35 10,8 30,8 56,8 100
Duro 38 9,6 25,0 56,0 98

Fonte: Nussio, 1991 apud CRUZ; PEREIRA FILHO, 2001.
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2.9. Processo de fermentacao

Durante o processo de fermentacao, o material
ensilado passa por quatro fases, descritas a seguir
(LUGAO et al., 2011):

Fase aerébia: marcada pela presenca de oxigénio na
massa que sera ensilada, desde o enchimento do
silo até poucas horas depois do fechamento. Esta
fase é indesejavel, mas ocorre inevitavelmente e,
portanto, a colheita, a picagem, a compactacao do
material e a vedacao do silo devem ser realizadas o
mais rapido possivel. Apds o fechamento do silo, o
oxigénio residual serd usado na respiracao celular da
massa ensilada, até se esgotar.

Quanto maior o teor de oxigénio dentro do silo,
maior sera a respiracao celular; quanto mais prolon-
gada for essa fase, maiores as perdas, com prejuizo
da qualidade da silagem. Com o consumo dos car-
boidratos sollveis, sao produzidos gas carbénico,
agua e calor. Depois que o teor de oxigénio dimi-
nuir, tem inicio a segunda fase, que é anaerdbia.

Fase anaerdébia: comeca com o esgotamento do
oxigénio na massa ensilada, e consequentemente,
a atividade e a populacao das bactérias aerdbias
sado reduzidas a zero. Ocorre aumento da atividade
e da populacao das bactérias anaerdbias, sendo
incialmente as enterobactérias e bactérias hete-
rofermentativas, mais resistentes ao calor e ao
acido acético. Durante o periodo de duracdo dessa
fase (24 a 72 horas), ocorre a formacao de acido
acético, etanol, acido latico e gas carbonico. Com
0 acumulo dos acidos orgéanicos, principalmente

o acético, ocorre queda do pH do meio e, assim,
uma mudanca na populacao de bactérias.

A partir dai, predominam as bactérias homofer-
mentativas, mais eficientes na producao de acido
latico, o que faz o pH cair ainda mais rapido. O
tempo de fermentacao ocorre, geralmente, de 10
a 14 dias, conforme o teor de carboidratos solul-
veis, a capacidade tampao e o teor de umidade da
forragem.

Fase de estabilidade: nessa fase, o pH esta entre
3,8 e 4,0. A populacao de bactérias cai e cessa o
processo fermentativo, e a estabilidade dura até o
momento da abertura do silo. Somente as bactérias
produtoras de acido latico se encontram em ativi-
dade, extremamente reduzida. Quando a silagem

é de boa qualidade, o acido latico representa 60%

dos &cidos orgéanicos, e a silagem tera pouco cheiro.
O cheiro de vinagre indica a presenca de acido acé-

tico, indicando problemas no processo.

Fase de deterioracdo aerdbia: comeca com a abertu-
ra do silo, ou seja, tdo logo a silagem seja exposta
ao ar. A primeira etapa comeca com a degradacao
dos acidos organicos por leveduras e/ou bactérias,
com elevagao do pH. Em seguida, comeca a segun-
da etapa, marcada por aumento de temperatura e
da atividade de microrganismos decompositores. A
deterioracao aerdbia acontece em quase todas as
silagens que sao abertas e expostas ao ar; entre-
tanto, a taxa de deterioracao depende do ndmero

e da atividade dos microrganismos de deterioracao
da silagem. As perdas observadas no processo de
ensilagem sdo apresentadas na Tabela 5.

3. Qualidade da Silagem

O abaixamento réapido do pH, maior proporcéo de
acido latico em relacdao aos acidos acético, propio-
nico e butirico, bem como baixo teor de N amo-
niacal sdo caracteristicas de uma boa silagem,
que deve conservar por muito tempo suas pro-
priedades nutritivas. Em laboratério, costuma-se
medir o pH, proporcao entre nitrogénio amoniacal
e N total, teor de matéria seca (MS), proteina bru-
ta (PB), extrato etéreo (EE), matéria mineral (MM),
fibra em detergente neutro (FDN), fibra em deter-
gente acido (FDA) e carboidratos totais (CT).

Sempre que possivel, o produtor rural deve cole-
tar amostras de silagem e encaminhar ao laboraté-
rio; contudo, quando isto nado for possivel, exis-
tem alguns pardmetros para avaliar a qualidade
em condicOes de campo, ou seja, na propriedade
rural. Existem alguns parametros que podem ser
usados na avaliacdo da qualidade da silagem, em
condicOes de laboratério (Tabela 6).

O método empirico depende muito da precisao do
observador, e se baseia na atribuicdo de pontos
para determinadas caracteristicas da silagem (Ta-
bela 7). Desta forma, a silagem pode ser classifi-
cada em:

e 90 pontos ou mais: excelente;

e 80 a 89 pontos: boa;

65 a 79 pontos: média; e

< 65 pontos: baixa.
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Tabela 5. Perdas durante o processo de ensilagem.

Processo Classificacdo Perda aproximada (%) Fator causador
Respiracao residual Inevitavel 1-2 Enzimas da planta
Fermentacao Inevitavel 2-4 Microrganismos
Efluente Inevitavel 5-7 Teor de MS baixo
Perdas por murcha Inevitavel 2-5 Clima, técnica,

colheita
Fermentacdes secundarias Evitavel 0-5 Capacidade tampao,
teor de MS baixo
Deterioracao aerébia Evitavel 0-10 Demora no
durante o armazenamento enchimento e
compactacao,
vedacao,
suscetibilidade das
culturas
Deterioracédo aerébia apds a Evitavel 0-15 Demora no
descarga enchimento e
compactacao,
vedacao,

suscetibilidade das
culturas, teor de MS,
estacao climatica,
técnica, taxa de

descarga.
TOTAL 10-48
Fonte: LUGAO etal., 2011.
Tabela 6. Caracteristicas indicativas de uma silagem de milho e sorgo de boa qualidade.
Parametro Valor adequado
pH 3,8a4,2
Acido latico 6 a 8%
Acido acético < 2%
Acido propidnico Oal1%
Acido butirico < 0,1%
N amoniacal (% de N total) < 10%

Fonte: FERREIRA, 2001.
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Tabela 7. Parametros para avaliagcao qualidade da silagem na propriedade.

Pontos possiveis

Pontos dados

I. CONTEUDO DE GRAOS (Total 40)

1.
2.
3.
4.
Il. COR
1.
2.
3.

Alto: > 35%

Médio: 15 a 35%

Baixo: 1 a 14%

Nenhum (sem espigas)

(Total 12)

Desejavel: verde a verde-amarelado
Aceitavel: amarelo a marrom
Indesejavel: marrom-escuro ou preto,
indicando putrefacao

Ill. ODOR (Total 28)

1.

2.

Desejavel: odor suave e agradavel, sem
indicios de putrefacao.

Aceitavel: odor de frutas, de mofo, indicando
fermentacao ligeiramente inadequada. Leve
odor de queimado. Odor forte de vinagre.
Indesejavel: odor forte de queimado, indicando
calor excessivo. Odor putrido, indicando
fermentacao inadequada. Odor forte de mofo,
indicando presenca de fungos que é
prontamente visivel na silagem.

IV. UMIDADE (Total 10)

1.

2.

3.

Quando espremida, ndo escorre dgua. Silagem
bem preservada

Pouca agua escorre da silagem; ou silagem
seca e embolorada

Silagem encharcada o limosa, quando
espremida escorre agua. Silagem seca demais
com odor forte de queimado.

V. TAMANHO DE PARTICULA (Total 10)

1.

2.

3.

Particulas pequenas, uniformes, com angulos
agudos.

Silagem em corte homogéneo, mas levemente
fibrosa, com pedacos maiores de colmos e
sabugos.

Silagem fibrosa, com particulas de tamanho
variavel.

36-40
28-35
16-27
0-15
9-12
5-8
0-4
24-28

11-23

0-10

0-4

TOTAL

Fonte: LUGAOQ etal., 2011.
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4. Consideracoes Finais

A silagem de milho é o principal volumoso para
suplementacao do rebanho leiteiro. Através de
medidas simples, como a escolha do hibrido, plantio
na época adequada, colheita com equipamento bem
regulado e rapidez no carregamento e fechamento
do silo, os produtores rurais serao capazes de pro-
duzir silagem com qualidade, na quantidade requeri-
da pelos animais.
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