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Apresentagao

A contribuicao da atividade florestal, como instrumento para minimizar
a pobreza e favorecer a melhoria da qualidade de vida de populacdes rurais,
tem sido ressaltada por muitos especialistas. E constante a busca de
sustentabilidade econémica dessa atividade em pequenas e médias
propriedades, possibilitando arevitalizacdo de comunidades rurais.

A tendéncia que se apresenta para o futuro é que a transformacéo de
produtos de madeira com maior valor agregado cres¢a mais rapidamente,
reduzindo avenda de produtos de elaboragao primaria.

Uma demanda atual, do publico interessado em madeira, é conhecer o
potencial e as caracteristicas da madeira de espécies promissoras.

Esta publicacdo origina-se no Projeto Madeira em Destaque, cujo
objetivo principal é disponibilizar aos técnicos, extensionistas, produtores
rurais e empresarios do setor madeireiro, informacdes técnicas sobre a
madeira de espécies nativas e exdticas com potencial de exploragdo.

O Projeto elaborou, ainda, fichas técnicas de espécies arbodreas
potenciais para diferentes regides do Brasil, contendo as principais
informagbes ecoldgicas e de caracteristicas da madeira, e diferentes
mostruarios de madeira, distribuidos para os colaboradores do projeto.
Além disso, buscando contribuir para a agrega¢do de valor a madeira,
foram elaborados manuais, dentro do conceito “fagca vocé mesmo”, para a
confeccdo de moveis.

“Faga vocé mesmo” ou “faca vocé mesmo em casa” é um conceito novo
no Brasil e crescente em varios centros consumidores, sendo um mercado
promissor e em expansdo. Um exemplo dessa tendéncia é a oferta crescente
nos supermercados de pecas avulsas de estantes e prateleiras, para
montagem e fixacdo pelo préprio consumidor.



Projetos de méveis com as etapas para sua constru¢ao e montagem sao
apresentados como alternativas para pequenas oficinas que ndo
disponham de tecnologia e ferramentas sofisticadas. Além disso, em todas
as culturas, existe um talento criativo latente, que poderia ser estimulado
para o desenho de mdveis ou pequenas pecas de madeira e elaboracao de
manuais de construcdo para serem usados em treinamento e transferéncia
da tecnologia gerada, constituindo-se também em alternativa de
profissionalizagdo para jovens de comunidades rurais.

A utilizacdo de recursos como a madeira para construcdo de casas e
moveis vem ao encontro da necessidade de mudar o cenario atual,
agregando valor a matéria-prima existente, aumentando a renda das
comunidades rurais e indiretamente oferecer alternativas para minimizar o
processo de evasdo para as cidades e, ainda, aumentar significativamente a
qualidade devidano meiorural.
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Desenho do conjunto

Este é um modvel de simples execucdo e que permite alteracdes de
encaixe, dimensdes, acabamento e estrutura, conforme a qualidade

damadeira etambém da disponibilidade de ferramentas.

-09 -



E Apresentac¢ao das pecas

Abaixo, estdo as partes da cadeira com uma lista especificando nome,

guantidade de pegas e componentes.

-10 -
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Assento:42x43 x2cm

PECA N* | QTADE NOME
01 05 Tabuas maiores
02 04 Tabuas menores
03 01 Tabuas fundo
04 01 Tabuas fundo
05 05 Tabuas laterais
06 22 Cavilhas =
01
05
04

03



Encosto: 100 x 50 x 3 cm

PECA N°*| QTADE NOME
01 02 Tabuas maiores
02 02 Tabuas menores
03 04 Cavilhas =
04 02 Parafuso
05 01 Cola branca

Pernas: 60 x42x2,5cm

PECA N°| QTADE NOME
01 02 Tabuas maiores
02 02 Tabuas menores
03 04 Cavilhas =
04 02 Parafuso
05 01 Cola branca

Apresentacdo das pecas

021 N
01T

01

e

/
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B Apresentacao das ferramentas

Para a execucdo deste movel, serdo necessdrias as seguintes

ferramentas:
Furadeira Serra Circular Lixas
Serra Fita Fresade 1,5cm Esquadrejadeira
—C—— ]
Brocas Plaina Rebote
G
Tupia Trena/Metro/Régua Formao

Estas sdo apenas representagdes técnicas, sendo possivel a

substituicdo das ferramentas por outras que fagam o mesmo trabalho.

-12 -



ﬂ Dicas de seguranca

= Verifique se a voltagem da mdaquina esta de acordo com a rede
elétrica;

= Verifique se as maquinas estdo desligadas antes de acionar a forca;
= N3do utilize luvas;
= Proteja as vias respiratdorias com mdscaras para po;

= Utilize protetores de ouvido para diminuir a intensidade dos
ruidos;

= Utilize 6culos de seguranca;

* Faca uso de um guarda-pod ou avental de raspa de couro e evite
roupas largas;

= Prenda os cabelos;

= Retire pulseiras, anéis, colares.

-13 -



E Corte das pegas - assento

A - Corte nacircular a pega 01, de acordo com as medidas do desenho
abaixo, e de acordo com a quantidade de pecas ja especificada na

pagina de quantidade de pecas.

L

Faca os dois furos de acordo com as medidas do desenho abaixo,
com o auxilio de uma furadeira de bancada com broca de 91,0 cm, e

profundidadede 1cm.

-14 -



Corte das pegas - assento

B - Corte na circular a peca 02, de acordo com as medidas do desenho
abaixo, e de acordo com a quantidade de pecas ja especificada na

pagina de quantidade de pecas.

@

Faca os dois furos de acordo com as medidas do desenho abaixo,
com o auxilio de uma furadeira de bancada com broca de 1,0 cm, e

profundidadede 1 cm.

-15 -



Corte das pegas - assento

C- Corte nacircular a peca 03, de acordo com as medidas do desenho
abaixo, e de acordo com a quantidade de pecas ja especificada na

pagina de quantidade de pecas.

N
5

Faca os dois furos de acordo com as medidas do desenho abaixo,
com o auxilio de uma furadeira de bancada com broca de 1,0 cm, e

profundidade de 2 cm.

-16 -



Corte das pegas - assento

D - Corte na circular a peca 04, de acordo com as medidas do
desenho abaixo, e de acordo com a quantidade de pecas ja

especificada na pagina de quantidade de pecas.

Faca os dois furos de acordo com as medidas do desenho abaixo,
com o auxilio de uma furadeira de bancada com broca de ¢1,0 cm, e

profundidade de 2 cm.

-17 -



Corte das pegas - assento

E - Corte na circular a peca 05, de acordo com as medidas do desenho
abaixo, e de acordo com a quantidade de pecas ja especificada na

pagina de quantidade de pecas.

Corte, novamente, na circular, a peca 05, de acordo com as medidas

do desenho abaixo.

-18 -



Corte das pegas - assento

Faca os dois furos de acordo com as medidas do desenho abaixo,
com o auxilio de uma furadeira de bancada com broca de ¢1,0 cm, e

profundidade de 1 cm.

N
i

2,5

-19 -



Corte das pegas - assento

Faca os furos de acordo com as medidas do desenho abaixo, com o
auxilio de uma furadeira de bancada com broca de 91,0 cm, e

profundidadede 1cm.

2,5

)i 1,5

1,5

?
1,25



E Sequéncia de montagem - assento

As tdbuas devem ser agrupadas uma a uma e colocadas na prensa

ousargento.

N3o esqueca de colocar cola parafixar as cavilhas.

-21 -



Sequéncia da montagem - assento

s

1
2
Depois de montado o assento, nao

esqueca de passar uma lixa de mao,

para retirar possiveis fiapos e dar

um melhor acabamento.

-22 -



Sequéncia da montagem - assento

Serd necessario fazer quatro furos no assento. O primeiro serd um furo
com @1,4 cm e 1 cm de profundidade, em que sera colocado uma

cavilhade mesmo diametro para o assento deslizar e a cadeira fechar.

29
& 1

O segundo serda um furo com (1,4 cm passante em que sera

colocado um parafuso.

-23 -



Corte das pegas - encosto

F - Corte na circular a peca 01, de acordo com as medidas do desenho

abaixo, e de acordo com a quantidade de pecas ja especificada na

js

pagina de quantidade de pecas.

3

Faca os dois furos de acordo com as medidas do desenho abaixo, com
o auxilio de uma furadeira de bancada com broca de g1 cm, e

profundidadede 1cm.

=24 -



Corte das pecas - encosto

Agora é necessario fazer este canal, para a cadeira poder deslizar.
Passe na fresa de acordo com as medidas do desenho abaixo, com

uma profundidade de 1,5cm.

Faca ofuro passante de @1,5 cm com uma furadeira.

VAV

2,5
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Corte das pecas - encosto

45°

Terminadas as fresas, marque 45°

nacircularou na esquadrejaderia.

F - Corte na circular a pega 02,de 5
acordo com as medidas do desenho
abaixo, e de acordo com a
guantidade de pecas ja especificada

na pagina de quantidade de pecas. 2

Faca dois furos, um de cada lado da
peca, de acordo com as medidas do
desenho ao lado, com o auxilio de
uma furadeira de bancada com broca

2.5
> de @1 cm, e profundidadede 1 cm.

-26-



E Sequéncia de montagem - encosto

As tabuas devem ser agrupadas uma a uma e colocadas na prensa ou

sargento. Ndo esqueca de colocar cola para fixar as cavilhas.

\

3

O encosto esta pronto!

-27 -



E Corte das pegas - pernas

G - Corte nacircular a peca 01, de acordo com as medidas do desenho
abaixo, e de acordo com a quantidade de pecas ja especificada na

pagina de quantidade de pecas.

js

Faca os dois furos de acordo com as medidas do desenho abaixo,
com o auxilio de uma furadeira de bancada com broca de ¢1 cm, e

profundidadede 1 cm.

2,5

-28-



Corte das pegas - pernas

Faca o proximo furo passante com ¢1,5 cm, de acordo com as medidas

do desenho abaixo.

j 2,5

AP

Faca, também, o préximo furo passante com ¢1,5 cm, de acordo com

as medidas do desenho abaixo.

j 2,5

5

-29 -



Corte das pecgas - pernas

Marque novamente 45° na circular

ou naesquadrejaderia.

-30-

H - Corte na circular a pega 02,
de acordo com as medidas do
desenho ao lado, e de acordo
com a quantidade de pecas ja
especificada na pagina de

guantidade de pegas.

45°

Faca os dois furos de acordo com
as medidas do desenho ao lado,
com o auxiliode uma furadeira de
bancada com broca de g1 cm, e

profundidadede 2 cm.



m Sequéncia de montagem - pernas

As tabuas devem ser agrupadas uma a uma e colocadas na prensa ou

sargento. Ndo esqueca de colocar cola parafixar as cavilhas.

>

&

-31-
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Sequéncia de montagem - cadeira

Junte o assento com as pernas de acordo com o desenho abaixo.

N3do esqueca de colocar o parafuso para encaixar os objetos.




Sequéncia de montagem - cadeira

Junte o encosto ao resto da cadeira. Ndo esque¢a de novamente

prender as duas partes com parafusos.

-33-
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