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TECNICA DE PREPARO DO CVP EM PLACAS FINAS DEFUMADAS D

Vicente H.F. Moraes(z)

Heraclito E.O. da Concei;?xo(s)

1 - INTRODUCAO

Com excessao do Mato-Grosso do Norte, onde a borracha extra
tiva & preparada na forma de Cernambi Cocho, e dos seringais do Rio To
cantins, no Para, onde & produzido o Cernambi Cameta, ambos com a  coagu
lac3o espontinea do latex na tigela, ou do latex conservado em amonia, da
Regido das 1has, a borracha silvestre produzida na Amazdnia ¢ preparada
a partir da coleta do latex fresco no mesmo dia da sangria, seguida da
defumacio do latex para a cbtengdo das bofas ou pefas, as quais  apresen
tam a grande vantagem de garantir a preservacac das caracteristicas tecno
10gicas da borracha natural. O seu formato arredondado lhe confere peque
na superficie de exposicio 2 luz ¢ a umidade em relacdo ao volume interno,
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e, mais importante ainda, a agdo anti-séptica dos polifendis da fumaca im
pede a proliferacdo de microorganismos, sendo tambem provavel a presenca
de agentes antioxidantes na fumaca, que seriam impregnados na borracha.

Para a produgan do Comambi Cocho ou do Cernambi Cametd, © seringueiro
nao precisa fazer o segundo percurso da estrada para coletar o latex fres
co, como ocorre para a producdo da pela, e, obviamente, nao se expde a
fumaca, que se diz provocar danos 3 visdo. Os coagulos sao coletados du
rante a propria operac2 da sangria, com a vantagem adicional de reducao
do peso correspondente ao soro, onde alias esta contida grande parte dos

muitrientes © ‘nerais que seriam exportados com o latex integral.

0 Corwmambi Cameta ¢ reconhecidamente um tipo de borracha de qualidade
inferior, com elevado teor de impurezas, devido principalmente 3 pratica
de submersao dos codgulos em aguas de rios e igarapés geralmente carrega
~ dos de sedimentos, sob o pretenso objetivo de conservar a borracha. Com o
Cernambi Cocho do Mato-Grosso, obtem-se crepe considerado aceitavel, ja
que as melhores condigdes de transporte rodoviario para as usinas permi
tem que o beneficiamento primario seja feito decorridos de 1 a 2 meses
apds o preparo dos blocos de codgulos prensados, de 40 Kg a 60 Kg. ( Com
o beneficiamento na usina, o processo de degradacido da borracha fica in
terrompido).

Ja datam de mais de 20 anos as primeiras manifestacdes da idéia de in
troduzir a mesma técnica adotada em Mato-Grosso nos seringais das  areas
mais interiores da Amazdnia, suprimindo-se assim a penosa tarefa da defu
macdo e o segundo percurso da estrada, de 6 km a 8 km, ou até 10 km, para
a coleta do 1atex. Com o decr@scimo acentuado da producdoc dos  seringais
nativos verificados nos Gltimos anos, enquanto cresce significativamente
o consumo nacional de borracha, essa mudanga passou a ser considerada como
un inperativo, que em conjunto com outras medidas essenciais, poderiam
sustar o concinuo abandono dos seringais nativos pelos seringueirds.
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Como medidas concretas para a adogdo dessa alternativa, que passou a ser
denominada Cernambi Vingem Prensado (CVP), as unidades de Extensao Rural do
Amazonas e do Acre implantaram, 2 partir de 1974, Unidades de Observacao e
Unidades de Demonstracdo, nos seringais nativos dos vales do Jurua, do
Puris ¢ do Madeira, devendo-sc destacar a intengdo imicial de sc  proceder
a emenda das estradas, ou seja, no caso de O seringueirod sxplorar 3  estra
das, cada uma com 140-130 jrvores, seriam refeitas duas estradas com 210 o
270 arvores. Desse modo, além de tornar menos pendso o trabalho do serin
gueiro, seria esperado um acréscimo de 50% de produtividade. i

Apesar de toda a expectativa otimist2 e do relativo esforgo de divulga
cdo ja feito, a producao de CVP atingiu, em 1977, anenas cerca de 5% da pro
ducao de borracha defumada.

Nas primeiras remessas de CVP recebilos no inicio de 1976, por uma usina
de lavagem e crepagem de Belénm, constatou-s¢ que a maior parte do  Cernambi
recebido havia-se transformado em uma pasta negra & viscosa, semelhante ao
asfalto, tal o estado de oxidagao ¢ Jdecomposicao das moléculas de borracha.
Tratava-se evidentemente Je um caso extromo, mas que serviu de alerta.

Verificou-se que o grave problema encontrado em Belém era um caso  isola
do, mas que, de um modo geral, 2 qualidade do CVP recebido nas usinas era
insatisfatoria, com cerca de 30% dos blocos apresentando sinais visuais evi
dentes de Jdegradacao.

Obviamente, em comparacao con Mito-Grosso, as Jdificuldades de acesso €
transporte no interior da Amazdnia, impeden o ranido processamento do CVP
com excessio dos seringais proximds As usinas recéa-instaladas de Eiruncpé
e de Labrea, ou de seringals con facilidade de escommento rodoviario  para
Rio Branco (Acre), destacando-se ainda Os seringais do sul de Rondonia que
ja vém sendo explorados sob o sistema o Cornambi-Cocho. En contrapartida ,
acrescentou-se a coagulagio acida ao processu de obtencan d» CVP ( inicial
mente o acido acdtico a 4%), a2 qual reduz ou paralisa alyumas reagdes enzi
maticas ¢ cria um nmeio inicial menos favoravel a proliferacao de microerga

nismos.




CT/N9 01, CNPSe,Maio/78, p.4

Estudo feito pelo CNPSe, em 1975, junto 2 seringuciros de Manicore (AM)
demonstrou que os defeitos do CVP eran causados muito mais por falhas no

processamento e manipulacio posterior, que prooriamente nela demora  para

1]

o beneficiamento nas usinas. No vale do Madeira, por exerpls, 1 prensagen
estava sendo feita de modo insuficiente, colocando-se sirplesmente  alouns
pedacos de troncos de arvores de 30 cm a 40 cn de diZmetro sobre caixas
de madeira poucc resistentes, expostas a pleno sol ¢ chuva. Apos 0 enchi
mento dessas caixas com os coagulos mal prensados, 0s blocos eram deixados,
em alpuns casos, também a clu aberto, sobre O chao.

Uma pefa de borracha defumala pode resistir 2 agdo do sul ¢ da chuva
apresentando apenas desgaste superficial, mas os blocos de CVP permitem 2
impregnacio de impurezas do solo e sao mais suscetiveis a degradagao pela
luz solar (fotooxidagdo), além de constituirem um cxcelente meio de proli
feracao de microorganismos, scbretudd com eXcesso de umidade das chuvas ¢
aumento da terperatura a pleno sol.

As proprias caixas usadas como forma de prensagen, con a demora para
terminar a confeccdo dos blocos de 40 Kg a 60 Kg, constituem-se ci verda
deiras camaras Jde fermentacfio, de sorte que os blocoys de CVP apresentavan
un forte odor desagradivel da putrefacao e proteinas. O efeito adversos
Jdesses fatores nesativos polde ainda ser pior, no caso Jde seringueiros me
nos motivados para a extracdo da borracha e que operam Con assiduidade mul
to baixa (encontraram-se casos em que eram feitos apenas 4 sanprias PoT
meés, ou s¢ja, cada estrada era sangrada en mélia apenas a cada 15 dias) .
Nesses casos, 0§ coiqulos ja haviam experimentado uma fase intensa de alte
rac5es quands em contato com 0 SOTO na tigela & mesnd com und prensagen
bem feita ndo seria possivel obter ua CVP Je qualidade aceitavel.

Deve-se destacar que, de um modo geral, ©OS serincuesiros aceitaram €M
entusiasmo 2 nova tdcnica. A reagds dos seringalistas ¢ dos intermediarios
que revendem a borracha %s usinas foi no entanto de desapontamento, tendo-
se encontrads queixas frequentes de baixa cotacds com bass na  classifica
cio Jo CVP como borracha de tipo inferior, mesmo quando os blocos tinhan
aspecto visual 1uito bom. Ao nivel das usinas foram encontrados pontos @8
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estrangulamento nao suspeitados anteriormente. Além Jo problema da degrada
cau das caracteristicas tecnolOgicas, que san avaliadas visualmente 7r0sso
modo por classificadores créditados no Banco da Amazdinia, constatou-se que,
devido ao alto teor de umidade, 2 quebra do CVP era de 35% a 40%, enquanto
que as pelas como 0s blocos sao cortados cm pedagos menores-com serra  Cir
cular, mas os blocos de CVP apresentavan o problema de desasreacao dos
coagulos mal aderidos, do que resultava aumento de m2o-le-obra ¢ de consu
mo de energia para a laminag3o e lavagem do produto nas calandras.

0 bloqueio maior a difusd> da pratica de preparo do CVP f£oi encontrado
portantc nas usinas, sendo justificada a cotacao mais baixa que essas
vinham oferecendo para o CVP em blocos grandes. Como exemplo ilustrativos,
encontrou-se casos em que as pelas de Acre~fina eram cotadas a Cré 22,00
{inte ¢ dois cruzeiros) por Kg, enquanto era oferecido Cr§ 16,00  ( dezes
seis cruzeiros) por Kg de CVP, ou mesmo mencs, na Jdepeniénecia Jdo  aspecto
Jus blocos.

0 cotejo de todas estas informacdes levou ad teste de uma nova Concep
¢ao de preparo do CVP, que se verificou posteriormente suardar semelhanca
com o preparo dos antigos alabs do Extremo-Oriente. Como critério basico
para orientar o trabalho, adotou-se o principio de que o m3todo a ser de

¥

&

senvolvido deveria ser suficientemente simples, de ficil mancjo, e  redu
zir "@. minimo as necessidales de insumos fisicos n3o lisponiveis local
mente. Desse modo, foram descartalos, por exenmlo, as alternativas a base
da adicio de produtos quinicos comerciais, tais como asentes anti-sépticos
(pentaclorofenato) ou antioxidantes, incorporados ad latex por ocasiao da
sangria.

2 - DESCRICXO DA TECNICA DE PREPARQ DC CVP EM PLACAS FINAS DEFUMADAS

Para a prensagem dos coigulos, € usada uma prensa robusta, icual a
utilizada para prensar mandioca no preparo Jda farinha. Os detalhes dessa
prensa s3o0 mostrados nas fipuras 1 e 2. Trata-se Je um tipo de prensa bas
tante vulgarizado no interior da Amazdnia e do Nordeste. A multiplicagao
de forga € obtida por duas alavancas, ocupando una delas o centro da
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prensa, conforme & mostrado na figura 1. A outra alavanca consiste de um
caibro de madeira resistente, ou de um cano de ferro, cuja extremidade é
colocada no orificio do sarilho, onde existe um pino que prende o cabo (de
manilha resistente), o qual se enrola no sarilho a medida que € feita a
prensagem. Especial atencao deve ser dala a maneira como se atraca o  cabo
de manilha (maneira correta mostrada na figura 1), para evitar acidentes de
vidos ao retrocesso, no caso de erros de etracacao. O custo atual (maio de
1978) dessa prensa esta em torno de Cr$ 1.500,00 (hum mil e quinhentos cru
zeiros). Pelo que foi exposto, todo o sucesso do preparo Jo CVP depende de
uma boa prersagem, a cual nao node ser obtida com prensas sensivelmentc
mais frageis do que a recomendada. Tem-se encontrado esse tipo de prensa enm
varias localidades do interior, do que se conclui ndo haver grande dificul
dade em conseguir mao-de-obra artesanal para sua confeccao, especialmente
entre os nordestinos ou seus descendentes. Outro tipo de prensa de madeira,
* de confeccao mais dificil, a qual exerce a compréssio pelo sistema de para
fuso, tem também sido empregado com bons resultados.

Para evitar um longo tempo de permanéncia do Cernsmbi na camara de pren
sagem, como € o caso do preparo de blocos de 40 Kz a 60 Kg, concebeu-se o

preparo do CVP em placas finas com mais ou menos 2 cm Jde espessura, que sao
retiradas da forma lopo apds a prensagen.

Desse modo, deixa de ser necessaria a custosa confeccao do cocho  escava
do em tronco de madeira resistente. A nova forma, de confeccdo mais rapida
e simples, & feita com pernas -mancas de 10 cm Jde larpura e tabuas Jde uma
polegada, com suportes laterais para as pernas-mancas, conforme € mostrado
na figura 3. As dimensdes internas da forma de prensagem sao de 60 cm X
40 am.

Testes comparativos mostraram que a prensagem de placas estriadas retira
maior quantidade d'agua que a prensagen Jde placas lisas, com a vantagem adi
cional de maior compactagdo e aderéncia Jos coigulos, mesmo quando cstes s1o
deixados até 5 dias na tipgela antes da coleta ¢ prensasem, ocorréncia comum
nos seringais nativos. Nesses casos, os coagulos ficam mais duros.
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As estrias da forma s3o obtidas de sarrafos de 1 polesada x 1 nolegada |,
serrados longitudinalmente em diagonal. As metades, de secgao triangular |,
530 pregadas no fundo da placa e no lado interno da tampa, de sorte que
cada dente se encaixe nos intervalos correspondentes da tama e do fundo da
forma (figura 3).

Sdo necessarios em média 80 coagulos para confecc@o de uma placa estria
da (com cerca de 2 cm Je espessura) que equivale, aproximadamente, ao volu
me de 10 litros ocupados em balde de nlastico, ou Je outro material, com os
coagulos nio comprimidos.

Os coagulos cu biscoitos sao colocados no fundo da £5rma, de modo a que
haja sobreposicac das suas bordas mais finas. O material € prensado empre
gando-se 0 maximo de forga, até que n3o haja mais compressan.  Normalmente
sao necessarios trés apertos com intervalos de cinco minutos. Espera-se ces
sar todo escorrimento de soro apds o provavel Ultimo reaperto, mas, antes
de soltar a prensa, tenta-se mais um reaperto. Nao sendo possivel efetuar
nova compressac Jo material, a prensasem estara terminada. Como teste final
~do processo, a placa € cortada em alguns pontos para verificar se nao exis
te agua livre no interior. Caso se constate a nresenca de bolhas de Acua
‘a placa & submetida a novos reapertos. Um canal de drenasem & escavado  no
- chas para o escorrimento do soro para fora do barracas, evitando-se com
issp a presenca de moscas e mau cheiro, devido a fermentacao e apodrecimen
to dosoro.

Apds a prensagem, as placas sao deixadas sobre estrado de varas (jirau )
sob coberta de nalha ou outro tino de coberta (barrac3o), em local ventila-
do e seco, estando o jirau a pelo menos 1,50 m do chio. As dimensGes do  ji
rau devem ser suficientes para evitar que seja colocada uma nlaca sobre a
outra enquanto se processa parcialmente a secagem ao ar.

Como as placas, ao contrario das pelas defumadas ou mesmo os blocos
grandes de CVP, tem prande superficic exposta em relagdo ao volume, para

evitar v ataque de mofos, € feita a defumaclo, que também acelera a secapem
¢ protege contra a degradagao. Deve-se .salientar que o incoveniente da
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maior superficie de sxposicdo € compensado pela maior rapilez da secagem ,
especialmente nas placas estriadas. A acdo da fumaca nas placas, ad contra
rio do que ocorre nas velas, ¢ apenas superficial. Nao ha portanto  impro
prielade em denominar essas placas com> Cernambd Virgem Prensado (CVP)
com 0 que se evita maior acréscimo a multiplicidale atual ‘cnoenclatura da

H

borracha silvestre, devendo-se considerar também que o CVP ja & uma deno
minacao aprovada pelo Conselho Nacional da Borracha.

Considerando-se que nos serinpais nativos para os guais se dirise a mu
danca ja existem os fumeinos, o cuidado que se deve ter no aproveitamento
destes € evitar o excesso de aquecimento das placas, o que fatalmente ocor
reria se essas fossem colocadas logo acima da abertura do bodao por  onde
sai a fumaca para a defumacdo Jo latex. N3o existe periso Jde excesso de
aquecimento do 1atex no processo tradicional, porque a apua 1o SOTO do
latex impede que isso ocorra, ja que ela se cvapora em 7rande quantidade e
consome o calor. Na boca do bodiao, a temperatura da fumaca esta a0 redor
de 250° C. As placas entdo sao afastalas de 2,50 m para que a fumaca cana
lizada esfrie até cerca de 659 C. Issc & obtido com a construcdo de un
Lapini de palha de 3,00 m x 2,00 m a0 nivel do cha», com 1,80 m de altura
até o vertice (cumeeira), onde, em dois jiraus superpostos, & possivel aco
modar 30 placas de uma sC vez, sem sobreposicao. Antes de construir 0
tapirni, € escavado um tinel de 4 metros de comprimento, 20 cm Je profundi
dade e 15 cm de larpura, lipando o boddo ao tapind, conforme a figura 4 .
Esse tinel & estivado com madeira resistente 20 apodrecimento, a 15 cm de
srofundidade do nivel do solo. A terra escavada ¢ recolocada sobre a  esti
va e compactada para evitar a infiltracao de acua no canal inferior, que
tem 5 cm de altura. Outra alternativa & utilizar um tronco oco de mais ou
menos 15 cm de diametro, o qual pode ser encontrado na mata. No interior do
tapind sio deixadas 4 aberturas nara 2 saida da fumaca do timel ou do
tronco oco. Para a confeccio Jo fapind e da canalizacdo la fumaca, sao ne
cessarios ancnas 2 dias/homem de trabalho. Umas das paredes de nalha trian
gpulares das cabeceiras do tapiri & removivel, para permitir a carza e des
carga dos jiraus com as placas prensadas. A cobertura de palha Jo tapik
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¢ feita de modo a impedir totalmente a entrada de chuva e s3o tapadas as
saidas por onde a fumaca possa escapar com maior rapidez.

Dependendo da produtividade da estrada, as defumacoes sao feitas uma vez
por semana ou a cada 15 dias. Sao colocadas de 20 a 30 placas no fapirndl e
o processo de defumacdo compreende pelo menos 3 cargas do bodao, feitas uma
em sepuida a outra ou em horas ou dias alternados, de acordo com a  conve
niéncia e a disponibilidade de tempo do seringueiro. Por ocasiac da defuma
cao, o orificio superior do boifo & tapado, para que toda a fumaca seja
canalizada para dentro do fepiul. O material e demais procedimento para a
producdo da tumaca s30 Os mesuos empregados para a Jdefumacdo do latex.

Apos a defumacdo, as placas sao guardadas em jiraus em area coberta
(barracao) dendo agora ser empilhadas. Para o transporte, sao feitos
b 2 ~ b

fardos de 10 a 15 placas superpostas, de modo que as estrias fiquem encai
xadas entre si, sendo esses fardos emarrados com cipds ou enviras, forman
do blocos de 30 Kg a 40 Kg fortemente compactados.

3 - TESTES DE ACEITABILIDADE DO NOVO PROCESSO

Alén dos testes feitos no Ambito do CNPSe, que permitiram a opgao pelas
placas estriadas, foram enviadas amostras dessas placas a 4 usinas, para
teste de beneficiamento, com um gquestiondrio. No quadro a seguir sao apre
sentados os resultados quanto 4 guebaa na usinagem e classificacao do
crepe.
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RESULTADO DOS TESTES DE USINAGEM.

No de Peso da Peso do Quebra

Usinas Amostra Crepe Classificacao
Placas (o) (K7) (%) -

1- Usina CECY -

CHIBLY &CIA

Itacoatiara-AM 7 %1,0 18,0 14,28 Acre-Fina 1
2- Usina COIMEX -

Manaus-AM s 8,8 ¢ 12,50 Acre-Fina 1
3- CIEX S.A. Ma

naus - AM 3 10,5 9,0 14,28 Acre-Fina 1

4- Hevea de Bene
ficiamento da

Borracha Ltda 4 11,0 9,2 16,36 Acre-Fina 1
Manaus - AM.

Média k . . 14,35 »

No caso da usina de Itacoatiara, as placas ja haviam sido preparadas ha
mais de 4 meses. As amostras enviadas as outras usinas haviam sido prepara
das decorridos 1 a 2 meses. Foram armazenadas placas, dgs quais serao reti
radas amostras aos 6, 9 e 12 meses apds O seu preparo, Nara analise no
Instituto de Pesquisas Tecnoldpicas (IPT) de Sao Paulo. Para CVP em blocos
orandes, ja se dispde de dados de analise que demonstram que, quando  OS
blocos sdo bem preparados e guardados a sombra, as caracteristicas tecno
15gicas da borracha nio sofrem alteracao apreciavel até 3 meses apds 0
preparo dos blocos, o que indica que a durabilidade do CVP em blocos € su
perior a 3 mesesy Como as condicdes de preservagéo das placas, dado o seu
baixo conteido de apua, sio melhores que as do CVP em blocos srandes ;
pode-se esperar jue a usinagem feita com 8 a 10 meses, ou talvez até mais,




CT/NO Gl CNPSu, I"L,.lO/78 dil

&

nao acarretara problemas. Aguardam-se Jde qualquer forma os resultados das
amostras que scrac enviadas ao IPT, para jue esse aspecto seja esclarecido
com dados experimentais de laboratdrio, mais validos para a indistria que
a simmles classificacdo visual feita nas usinas. Ha portanto boas expecta
tivas de que o Ultimo elo de cadeia, ou seja, o usuario da matéria prima
pera a indfstria de artefatos de borracha, tenha também as suas exigéncias
satisfeitas.

Devrido 2o reduzido tamanho das amostras, ndo foi possivel obter dados
- representativos (o tumpo gasto para a lavagem e crepagem. Houve no entanto
opini&o undnLoe nas iospostas dos questionarios de que o tempo para usina

gem das placas sera menor, 2 que de qualquer forma & dbvio, ja que ndo ha

necessidede de cortar o material para alimentar as calandras, e os  coazu
los sdo aderidos mais firmemente entre si. E sobretudo importante ressal

ar o grau da classificac3o atribuida ao produto acabado, considerado pelas
4 vsinas como eauivalente a borracha defumada de cotacao mais alta, a
Acre-Fina tipo .. Bssa classificacao foi coerente com o preco pago ao Cer
namb’. em placas, vendido como subproduto da pesquisa do CNPSe,a Cr$ 26,00/
Kg, de janeiro a marco de 1978.

Do pente de vista de aceitabilidade pelas usinas, conclui-se portan
to que os resultados foram positivos. Resta avaliar se, para quem explora
os seringais rativos, a redugdo do conteGdo d'asua das placas, do que re
sulta uma jquebra menor que a das pelas provoca um desejuilibrio no senti

nverso, Com maiores vantagens para as usinas, em detrimento dos serln

'.J-

do
galistas ¢ seringueiros. No momento atual, este assunto pode ser manipula
do apenas de maneirq esneculativa, conforme sera exposto a seguir. HA ne
cessidade de exercicios experimentais na nratlca com 0 teste do  sistema
junto aos produtores que ja se manifestaram favoraveis a sua adogao, por
ocesifo de demonstragdo pratica em reuniSes com produtores € extensionis
tas oromovidos ~ola S'MHEVEA nos vales do Jurua, do Purus e do Madeira
no decorrer do 19 Trimestre de 1978.
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A titulo de exercicio, com base nos precos correntes mais frejuentes, e
admitindo-se percentagens médias de quebra, foram calculados os valores do
quadro comparativo a seguir, estimando-se o que seria obtido da venda de
100 Kg de pefas defumadas e do peso corresnondente de CVP em blocos ou em
placas finas.

COMPARACAO DE ESTIMATIVAS DE RETORNO ECONOMICO

. Quebra Peso bruto corri * Preco Valor Total
o (%) 7ido para Pela  Cr§/Ke **  Cr$ 1,00
Pela defumada 28 100 22,00 2.200
Bloco de CVP 38 116 16,00 1.856
Placas Finas 15 84 25,00 2.100
* OQu seja, com a mesma quantidade de 1latex com que se obtém 100 Kg de

pelas sao produzidos 116 Ko de CVP em blocos e 84 Ko de placas finas.
** Preco pago no 19 Trimestre de 1978.

Os valores anresentados nesse quadrn indicam nao ter havido um  desba
lanco Jdesfavorivel ao produtor inicial, ja que as usinas estardo  dispos
tas a pagar um preco mais alto pelas placas finas. Além das razdes ja apon
tadas, tais como menor quebra e mais bzixo consumo de energia e de mao-de-
obra na usinagem, as placas trazem também para as usinas a grande  conve
niencia da facilidade de inspecdo do nroduto na ocasiao do recebimento, o
que impedira as fraudes comms la inclusio de materiais estranhos no inte
rior das pelas ou dos blocos grandes de CVP. Como oJutras vantagens  adi
cionais, deve-se citar que as placas finas bem »nreparadas nao desprendem
odor desagradavel.
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0 erande mérito desses resultados consiste no entanto na remogao do pon
to de estrangulamento representado nela dificuldade de comercializagao para
as usinas. Isso permitira a expansao do processo das placas finas e, conse
quentemente, da estimulacio da producfo do latex, objeto do Comunicado Tec
nico n° 02 Jdo CNPSe. Com a estimulacao,podem ser esperadas respostas de
aumento da producdo das arvores de 50% a 80%, que, aliadas ao aumento da
assiduidade ao corte, Jde acordo com o que foi verificado no Teste de Siste
ma de Producdo de Borracha em Serningais Nativos, realizado em 1975, em
Manicoré (publicagac avulsa do CNPSe, de tiragem reduzida - 1977), podem
representar sejuramente aumentos de produgao por seringueiro superiores a
100%.

Ha uma certa incompatibilidade entre a estimulacao da nrodugao e 0 Pro
cesso tradicional de defumacio do latex, decorrente do aumento  proporcio
nalmente maior do soro em relacdo a matéria seca do latex, quando a respos
ta a estimulacdo for superior a 50%. Desse modo, o trabalho de defumagao ,
por se ° tornar muito mais demorado, podera tornar-se intoleravel para os
seringueiros.

Uma limitacio para a expansao Jo processo das placas finas nrende-se as
Jdificuldades de transporte nos altos rios, em seus trechos encachoeirados,
que nAo permitem a navegacdo de embarcacdes de transporte. Nessas rezides,
as pelas de borracha defumada sao amarradas por cabos passalos pelos seus
orificios centrais, sendoc postas a flutuar e conduzidas em forma de janga
da, a baixo custo.

Resta ainda determipar com exatiddo qual o acréscimo do rendimento que
o produtor realmente obtera com a adogao do sistema estimulacao x coagula
cdo x prensagem, para verificar se ha margem econdmica suficiente para jus
tificar o transporte dos fardos de placas sobre jangadas de toros de ma
deira leve.

Com referencia ao custo Jdo investimento para a construcao das prensag
deve ser adicionada a observacio de que esta devera ser utilizada nao

apenas para a prensagem da borracha, mas, tambcm, para a prensagen de
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mandioca, com o emprego de outras formas. Alén da farinha, sera também obti
do o tucupd, utilizado como coagulante Jdo latex (Commicado Técnico n? 03
do CNPSe) .Estao em andamento testes de emprego dessa mesma prensa para a ex
tracio do dleo das sementes de serinjueira, o qual podera ser empregado como
estimulante de producdo de latex.

A vantagem mais evidente ¢ mais amplamente divulgada do CVP ¢ a libera
cio de 4 a 5 horas por dia de tempo util do seringueiro. Sendo as dificulda
des de abastecimento uma das causas principais da evasao dos seringais nati
VoS, sugere-se que 0s nroprios seringalistas estimulem o plantio de cultivos
alimentares, ou a ampliacdo desse tipo de agricultura onde ela ja vem sendo
praticada em pequena escala pelos seringueiros. O envolvimento das Secreta
rias de Agricultura, para atingir esse objetivo, com o fornecimento de insu
mos, especialmente sementes melhoradas, ensejara contribuicao nao apenas
para O aumento da nroducao da borracha, como para a propria melhoria das
precarias condigdes de vida dos seringueirns.







FIG. 3 - FORMA DE PRENSAGEM
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