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Nossa Capa
miino

O milho que o Brasil

planta

Ha muitos tipos e
variedades de milho
no mercado. O seu
uso final é que vai
definir a escolha da
cultivar pelo
produtor.

Veja, a seguir, o que
existe no Brasil

( 2 Ymercado de sementes de milho é bas-

Y dcante oligopolizado, e tem-se concen-
trado ainda mais nos tltimos anos, com o pro-
cesso de fusdes e aquisicio de empresas de se-
mentes por indstrias do setor de agroquimi-
cos. A varidvel-chave de concorréncia é o cons-
tante esforco tecnoldgico, por meio do langa-
mento de novos produtos Como conseqiién-
cia disso, existe hoje, no mercado, uma grande
quantidade de cultivares (em torno de 200)
com grande variabilidade nas suas caracteris-
ticas agronOmicas, que devem ser conhecidas
por técnicos e agricultores, para a escolha ade-
quada do material genético adaptado as con-
dicoes edafocliméticas e a0 manejo de sua la-
voura.

Esta publicagio objetiva relacionar todas
ou pelo menos a grande maioria das cultivares
de milho existentes no mercado, fazendo uma
andlise critica das caracteristicas desse materi-
al genético. Utilizaram-se as informagoes exis-
tentes nos materiais de divulgacio e promo-
¢A0, como boletins e folderes das cultivares de
milho, distribuidas gratuitamente pelas empre-
sas produtoras de sementes. E provével que
alguma cultivar nfo esteja mencionada neste
trabalho e que outras citadas ja nfio estejam
disponiveis no mercado. Entretanto, pela gran-
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de amostragem utilizada, as anlises apresen-
tadas refletem as caracteristicas das cultivares
comercializadas no Pas.

As cultivares comercializadas nas Gltimas
safras e suas principais caracteristicas e reco-
mendagdes estfo listadas nas tabelas 1 e 2. Exis-
tem no mercado variedades e hibridos. Uma
variedade de milho é um conjunto de plantas
com caracteristicas comuns, sendo um mate-
rial geneticamente estavel e que, por essa ra-
730, com os devidos cuidados em sua multipli-
cacio, pode ser reutilizada sem nenhuma per-
da de seu potencial produtivo. Praticamente
toda a sua produgfo é realizada por érgéos pi-
blicos ou cooperativas e geralmente sio comer-
cializadas em regiGes restritas ou utilizadas em
programas sociais de distribui¢io de sementes.

J4 os hibridos existentes no mercado brasi-
leiro podem ser assim definidos:

Hibrido Simples- obtido pelo cruzamento
de duas linhagens endogmicas. Em geral, é
mais produtivo que os demais tipos de hibri-
dos, apresentando grande uniformidade de
plantas e espigas. A semente tem maior custo
de producio, porque ¢ produzida a partir de
linhagens, que, por serem endégamas, apre-
sentam menor produgio.

Hibrido Simples Modificado- neste caso, é

utilizado como progenitor feminino um hibri-
do entre duas progénies afins da mesma linha-
gem e, como progenitor masculino, uma outra
linhagem.

Hibrido Triplo — é obtido do cruzamento
de um hibrido simples com uma terceira linha-
gem.
Hibrido Triplo Modificado - O hibrido tri-
plo pode também ser obtido sob forma de hi-
brido modificado, em que a terceira linhagem
é substituida por um hibrido formado por duas
progénies afins de uma mesma linhagem.

Hibrido duplo — obtido pelo cruzamento
de dois hibridos simples, envolvendo, portan-
to, quatro linhagens endogamicas. E o tipo de
hibrido mais utilizado no Brasil.

Verifica-se que 23,3% das cultivares sdo
hibridos simples e 7,9% sdo hibridos simples
modificados, 36,1% sio hibridos triplos e 1,5%
sio triplos modificados. Os hibridos duplos, que
durante muitos anos dominaram o mercado,
representam hoje 23,3% e as variedades re-
presentam 7,9%. Esses valores percentuais se
referem ao nimero de cultivares disponiveis
no mercado e nfo necessariamente  area plan-
tada ou & quantidade de sementes vendida. Os
hibridos triplos e simples, modificados ou no,
representam hoje 68,8% das opgdes para os




produtores, mostrando uma tendéncia na agri-
cultura brasileira e uma maior necessidade de
se aprimorar os sistemas de producio utiliza-
dos, para melhor explorar o potencial genéti-
co dessas sementes.

Com relacio ao ciclo, as cultivares sdo clas-
sificadas em normais ou tardias, semi-preco-
ces, precoces e superprecoces. As cultivares
normais apresentam exigéncias térmicas cor-
respondentes a 890-1200 graus-dias (G.D.), as
precoces, de 831 a 890, e as superprecoces, de
780 a 830 G.D. Essas exigéncias caldricas se
referem ao comprimento das fases fenoldgicas
compreendidas entre a emergéncia e o inicio
da polinizagio. Dos materiais existentes hoje
no mercado, 25,7 % sdo classificados como su-
perprecoces e suas exigéncias térmicas, de acor-
do com as informacdes da empresa produtora,
variam de 730 a 830 G.D, portanto, dentro
dos limites esperados. As cultivares classifica-
das como precoces representam 55,4% das op-
¢Oes e variam, quanto as suas exigéncias tér-
micas, de 751 a 930 G.D. As cultivares semi-
precoces representam 10,4 % das opcoes de
mercado e variam de 851 a 970 G.D. enquan-
to as cultivares normais representam 8,4 % do
mercado e variam de 865 a 955 G. D. Percebe-
se, desta forma, que, excetu- ‘

José Cruz analisa todas
as cultivares de milho

disponiveis para plantio
no Brasil nesta safra

até A maturidade fisiolégica e também até a
colheita. Para muitas cultivares, é menciona-
da a taxa ou velocidade de secagem ap6s a ma-
turidade fisiolégica. Essa caracteristica é defi-
nida pela expressdo dry down .

Uma importante caracteristica a ser obser-
vada ao se plantar uma cultivar é a densidade
de plantio, que, quando inadequada, pode ser
razo de insucesso da lavoura. A densidade de
plantio ideal é funcio da cultivar, da disponi-
bilidade hidrica e de nutrientes. Assim, qual-
quer fator que afetar a disponibilidade de 4dgua
e nutrientes para 0 milho também afetard a

escolha da densidade de

ando-se as superprecoces, as (4
demais cultivares deveriam
ser melhor classificadas
quanto ao seu ciclo.

Essas observages foram
feitas em 132 cultivares que
apresentam suas exigéncias
térmicas nos materiais de di-
vulgagio e promogio. Utili-
zando as informacdes sobre
o ciclo da cultivar, independentemente de ser
fornecida ou nfio sua exigéncia térmica, verifi-
ca-se que tanto as variedades quanto os dife-
rentes tipos de hibridos apresentam todas as
variacdes possiveis em seus ciclos. Entre as va-
riedades, predominam as de ciclo precoce ou
semiprecoce (81,2%). Entre os hibridos duplos,
predominam os de ciclo precoce, com 67 %
das opcdes. Entre os hibridos triplos, modifica-
dos ou nio, 30,2% sio superprecoces e 51,3%
s3o precoces; entre os hibridos simples, 34,9%
sdo superprecoces e 55,5% sio precoces. Al-
gumas empresas produtoras de sementes for-
necem informagdes sobre o ciclo da cultivar

Na escolha da
cultivar o
importante é |
verificar a adacrtagéo ~
a regiao da
lavoura

plantio. Com relagio a
cultivar, a densidade pode-
r4 variar em fungio do por-
te, da arquitetura da plan-
ta, da resisténcia ao aca-
~ mamento e ao quebra-
mento e da finalidade a
que se destina o plantio.
Normalmente, cultivares
mais precoces, de menor
porte e mais eretas permitem o uso de densi-
dades mais elevadas e espacamento mais es-
treito. Verifica-se que as variedades sio indi-
cadas para plantios com densidades variando
de 40.000 a 50.000 plantas por hectare, o que
é coerente com o menor nivel de tecnologia
dos sistema de producio empregados pelos agri-
cultores que usam esse tipo de cultivar. Entre
0s hibridos, a densidade mais recomendada
varia de 50.000 a 60.000 plantas por hectare,
mas verifica-se uma tendéncia de se recomen-
darem maiores densidades de plantio para os
hibridos triplos e, principalmente, para os hi-
bridos simples e menores para os hibridos du-

plos. Com relacio ao ciclo, comprova-se que,
a medida que este se reduz, hi um aumento na
densidade recomendada.

Um importante aspecto na escolha da cul-
tivar é verificar sua adaptagdo a regifio onde a
lavoura ser4 instalada. As vezes a especifica-
¢ao da regifo de adaptacio das cultivares é
baseada nas regides Norte, Nordeste, Centro-
Qeste, Sudeste e Sul ou, raramente, por esta-
dos. O mais comum, entretanto, é dar uma
indicacdo de regides geoclimaticas. Os limites
dessas regides variam um pouco, de acordo com
cada empresa produtora de semente, e isto deve
ser levado em conta pelos agricultores. Outra
importante informacio é sobre a época de plan-
tio mais indicada para cada cultivar. Algumas
empresas especificam apenas o plantio de ve-
1ao ou safra normal e a safrinha. Um maior
nidmero de empresas, entretanto, fornece mai-
ores informacdes, separando o plantio CEDO,
normalmente em agosto e setembro; NOR-
MAL, em outubro e novembro; TARDIO, em
dezembro e janeiro, e SAFRINHA, em feve-
reiro e margo. HA casos de informagdes sobre
a adaptagfo da cultivar ao plantio antecipado,
que seria em junho e julho. Atencio especial
deve ser dada ao milho safrinha, sistema em

que o milho de sequeiro é cultivado fora da ese
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XL 388
DK 200
DK 350
XL212
XL2128R
XL214
XL218
XL 221
XL 261
XL 268
XL 260
XL 240
XL 244
XL 367
XL 810
XL 660
XL 360
XL 370
XL 604
XL 660
XL 678
8670

P32R21
P72
P 3060
P 3081
P 3063
P 30R07
P 3099
#2071
P 3041
P 30F45
P 30F33
P 027
P 30F80
P 30F88
P 30K76
P332
P 3021

VELOZ
AVANT
PREMIUM
TORK
STAR
EXECELER
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GRAC
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G/SILAG
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GRAO
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AL 5060
av 5055
AV 5050
AL 5075
AL 5060
AV 45.55
AL 45.50
Al 5055
BRANCO 4555
AM 5055
AV 45.56/45.50
AL 5050
AM 45.55/40-45
AM 3540
AM 45.56/40-45
AL 40-55/40-45
AM 4045
AM 40-45/36-40MV
AM 40-45
AL 45:50
AL 40.48/40-40
AL 40-45/38-40MV
AL 4056
AL 40-45/40-40
AM 40-45/40-40
AWAL  40-48
AM £0-85/40-45
AM 40-48
AM 80-86/d5-50S
W 60.65/85-60
AL 50.88/40.50
AM 60-65/55.60
AM 50-56/45.50
AM 80-56/45.51
AL 50-55/45.50
AL 50.85/45.50
AL $5-60/50-55
LAR 50-85/50.55
AL 45.50/40.45
AM 45.50/40-45
AL 48.80/40-45
AM 45:60/40-45
Al 46-50/40-45
AL 46-60/40-45
L B0-85/40-48
BRANCO 46.60/40-48
AMAL  80-60/40-45
AL 5065
AM 80-60
AM 50-60
AM .75
AM 5065
AM 55.55
AM 5080
AL 5.65
Al 55.75
AM 85.65
Al 50-60
AM 80-80
AM 5060
AM 5060
AL 5568
AL 85.70
AL 6078
AL 875
AL 8676
AM B0-68
AM 6066
Al BE:66
Al BOBH
Al 8566
AL 0:60
AM 60:60
AL 8058
AL 80-60
AL 480
BRANCO 40-80
AM 66-60
AL .70
AL 8668
AL 5868
AM B0-60
AM 8060
AL 8060
AL B8-65
AL 8060
AL 80-60
AL 8060
AL 50-60
AL 8066
AL 50-66
AL 50-68
AL 45:86
AL 80-68
LR 80.60
LR 56-86
AL 56:56
LR 5865
LR 56:65
R 5585
R 5556
AL 55.56
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SMDURO
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SMOENT
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SMDURC
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SMDURC
SMDURC
DENTADO
SMOURO
BMDURO
DURO
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SMDENT
SMOENT
SMDENT
SMDENT
SMDURO
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SMDURC
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SMDENT
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PURO
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PURO

DENSIDADE TEXTURA Af.Plenta Alt. Espiga

180-2,05 0,85-1.08
baixa
2 1.1
2 095
2.3 138
média
baixa
23 12
média
23 128
21 108
baixa
21 11
25 18
baba
22 \al
média "
286 18
23 14
alta
média
28 15
alta
24 14
23 1,28
média
23 3

média-atta  média-baixa

1,90-2,10 ©,70:0,90
202,30 1,10:1,30
1,802,00 1,00:1,20
2102.% 1,10:1,30

média média
2,102.30 110,30
2,002.20 1,00-1,20
1,802,10 1,00:1,20
2,00-2.20 0,80-1,10
2,20-2,40 1,10:1,30
2,30-2,80 1,30-1,60
2,20-2,40 1,20:1,40
2,202,40 1,20:1,40
2,30-2,80 1,20-1,40
2,30-2,80 1,30:1,80
2,30:2,80 1,20+1,40
2.202,40 1,20:1,40

média médiasbaixa

babxa

média
1,70-2,20 0,80-1,20
1,90-2,10 0,80-1,10

média-baixa
1,65:2.00 0.80-1,10
1,702,220 0.80-1,30
1,902,30 1,18:1,30
média-baixa
média
média

1,70-2,20 0,80-1,30
média

1.66:2,10 0,76-1,18
1,80-2,00 070,10
1,80-2,10 0,80.1,00
198-2,% 1,20:1,38
baixa
1,80-2,10 0,80:1,10
média-babea
midiahalxa
média
1,70:2,20 0,80-120
midia-haika
2,00-2,30 1,18:1,30
2,00-2,30 1,10:1,20
2,002.30 1,00-1,26
2,10-2.40 1,18:1,40
2,102,300 1,20:1,40
2,40:2.60 1.28-1,40
220280 1,00-1,20
2,06-2,20 0,90-1,00
2,00-2,20 0,85:1,18
2,10:2.30 0,981,186
23028 1,26-1,36
ia média
23028 1,10-1,20
2,40-2,80 1,10:1,26
230280 1,26-1,36
2,30-28%0 1,26:1,36
2,40-2,80 1,26:1,38
2,48:2.88 1,201,386
2,302,850 1,20:1,30
média média
2,30-2,80 1,26:1,38
2,60:2,68 1,26:1,35
2,30-2,80 126:1,36
1,87
2,08
218
222
238
222
2
226
197
108 0,06
188 0,98
2,08 1,08
2,18 118
2,03 1,06
228 126
21 1
2.2 116

AGR 3060 HT  sP 810 BRASIL GSILAG R 50854550  DURD 22 11
AGR 3180 HT s 800 BRASIL GRAO Av 50605055  DURO 21 09
AGR3100 HD SP 815 BRASIL GRAD Av 45504085  DURO 22 u
AGR2012 W sP 810 BRASIL GSMYV.  AMLR 4550406  SMDURO 21 1
AGR2010 HW P 930 BRASIL GISIAG R 40-8545-50SIL. DURO 26 12
AGR 2003 W P °15 BRASIL GSILAG AL 45454090  DURD 24 12
DINA 1000 HSm P 848 CENTRO-SUL SILAGEM AL 50504586  DURO 23 14
DINA 766 HSm  SP 815 CENTROSUL  CNTS  GSILAG AL SMDURO 221 138
DINA 657 HSm P 841 CENTROSUL /NS GSILAG AL 50507 SMDURO 23 153
DINA 769 HT s 812 CNTS ~ GRA AL 555545485  DURO 21 128
DiNA 500 HTm P 840 CENTROSUL N GSILAG AL 5555455 SMDENT 24 128
DINA 170 HT P 851 CENTROSUL ~ C/NTS  M.VERDE AL 2040 DENTADO 284 wmn
DINA 270 HSm P 847 BRASIL SIMV. AL 4040 DENTADO 243 138
DINA 887 HSm  SP 779 AL SMODURO 203 103
DINA §56 HSm P 844 Av SMDENT 198 104
coa2 WD P 850 BRASIL CNTS  GAMV. R §5.60/4550  SMDURO an 12
€032 HT P 848 BRASIL CNTS  GMV. R 65604556  SMDURO 26 12
€034 HT P 848 BRASIL CINTS  GISIMV. R 55-60/5-85  SMDURO 27 13
€0 9621 HT  SMP 902 BRASIL CINTS  GSILAG LR 45-60/40-88  SMDENT 327 16
€0 9560 HS P 825 BRASIL CINTS  GMV. §5-60/45.55  SMDURO 25 n
FO 01 HT N . BRASIL cNT SILAGEM LR 50-55 SMDURO 37 16
DO 04 HT P 820 BRASIL anotodo  CONS. R 4048 280270 1,20-1,
poo HT N COSESU anotado  CONS. AMAL 4048 280200 1,40-150
CcE03 HSm P 834 COSESU N IND de Amido am 5056 CEROSO 28 138
HATA 1000 W P 828 G/SILAG AM 5655 SMDENT 22 12
HATA 2000 HO  sP 800 G/SILAG R 5555 DURO 218 118
HATA 1001 HO P 820 GRAO AM E55545.5  SMOURO 22 12
HATA 3012 HT P 820 GRAO R 5585455  DURO 23 12
HATA 3013 HT  sP a5 GRAO R 8685 SMDURO 21 108
HATA 3082 Wt sP 818 GRAQ AM 558 SMDURO 218 5!
HATA 1045 W sP 820 GRAO R 8558 SMDURO 21 11
HATA 1028 W P 825 GRAD AM B SMOENT 22 iR
FT 8130 HSm P 71 oN GRAO AM 070 SMDURC 18 08
FT5140 HSm  SP 755 GSULAG AL 855 SMDURC 208 11
FT5150 HSm  SP 798 GRAO AL 6365 SMDURO 198 091
FT 9008 W P 840 Vs GRAO AL 0554545  SMDURO 208 1
FT 9043 W P 840 vs GRAO AL 088488  SMDURO 218 1
FT 7310 HT 800 GRAO AL £0-50 SMDURD 2 095
FT 7320 HT P 790 GRAQ AL 5050 SMDURO 21 1
FT 7340 HT 8P 79 GRAO AL 80-80 SMDURO 218 108
BR3123 HT P BRASIL vis G/SILAG LRAV 5050 SMDURO 23 13
BRS 3101 HT P SUD,C.OESTE e PR V/S GRAD LRAV 8088 SMDURO 22 12
BRS 3180 HT P BRABIL vis G/SILAG AMAL B0 SMOENT 23 13
BRS 3060 HT » BRABIL vis G/SILAG AMAL 8058 SMDENT 24 13
BR 201 HO P 889 BRASIL ex0.RS VI8 a/SILAG AL 4050 SMDENT 23 13
BR205 HO P BRASIL exo RS 0 5C V/S Q/SILAG AMAL 5080 SMOENT 22 118
BR208 HO P 898 [ Ve G/BILAG AWAL 5050 SMDENT 23 13
BRS 2110 HD P BRASIL xo, RS Ese V/8 GRAO AM/AL 8080 BMDURD 23 13
BRS 2114 W P BRASIL exe RS 0 SC GRAO AWAL  50-50 SMOURO 24 13
BA2121 WO P BRASIL GRAC-QPM GRAO/IOPM  AWAL 4050 BMDURO 22 12
BAS 2160 WO P suL v GRAD AWAL 5050 SMDURO 22 12
BR106 VAR  SMP BRASIL vis G/SILAG AM 50 SMOENT 24 14
BR 481 VAR P BRASIL v GRAD BRANCO 4080 SMDENT 22 12
BR473 VAR  SMP BRASIL v GRAD AM 050 SMDURO 24 14
BRS 4150 VAR P suL v GRAO AMAL 4080 SMDURO 24 138
Saracura VAR P BRASIL exc. RS Bso V/S [T R .50 SMDURO 22 118
SOLda-manhd VAR P BRASIL vis GBILAG AL @80 DURO 23 12
BRB5011 VAR  SMP NORDESTE GRAO AM @50 SMDURO 24 1
8R 5028 VAR P NORDESTE GRAO AMAR 4050 SMDENT 22 1
B8R 5033 VAR P NORDESTE GRAO AMAR 4050 SMDURO 2 1
BR 5037 VAR 8P NORDESTE GRAO AMAL 4080 SMDURO 2 1
Az2m8 HS 8P 800 1203 ONTS  ORAO AM 8665 DURD baixa baixa
A2888 H P 820 1203 CNTS  GRAD 0] 8665 DURD baixa baxa
A2662 P 850 1203 CNTS  GBILAG W 4550 BURD alta aa
MR 2601 H8 8P 780 203 CINTS GRAD AM B6-88 BURD média baxa
PL 6440 HT P ve BRAO AMAR  B0-BB BMBURO 24 1,26
PL 6880 HT N BRABIL e GBILAG AM 5055 DENTADO 2,62 1,3
PL 6001 HT 8P GRAD AM/AL DURO
PL 8443 MT [ 4 GRAD AWAL BMDENT
A8 R HD P 870 v @RAQ AV 48:88 amMbunRo 2,1 1,08
AB 3460 HT P 869 vis GRAD AV 48-50 BuRD 2,08 108
AS 22 HT &P 813 v GRAQ AM 48:60 SMDURO 198 1,08
AS 138 WP 890 v GRAD AM 4585 SMBURO 23 12
AS 140 HT P 890 NT GRAD AV 60 buRd 23 13
BHS 4040 HO P 850 Vs GRAD LA 80-80/40-40 BuURO 24 13
SHS 5060 HT 8P 810 Ve GRAD LR 68.88/40-40  DURO 2 14
CX 533 HO N via GBILAG AM 4880 BMDENT 288
Ze44a7 HE P ve aB8ILAG LR 40-50 BMDENT 24 13
AL2S VAR P SEC OESTE VA GM.V. (L) 40-48 SMDENT 228 12
AL30 VAR 8MP TRANSaTROP, V& SBMY. AWAL  46.4530-30  BMDURO 23 13
AL34 VAR  BMP TRANSeTROP. V8 AWAL  40-50 SMDURD 23 13
ALMANDURI VAR N GRAD AL BuRO
IAPAR B0 VAR N via GRAD AM 4880 DENTADO 28 17
IAPAR B1 VAR  8MP v GRAO AM 45:80 SMBENT 234 128
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eeeépoca normal, quase sempre apds a colheita

da soja precoce, e que, no ano 2000, atingiu
cerca de 2.500.000 hectares, desempenhando
importante papel na producio de milho no Pas.
Praticamente todas as cultivares recomenda-
das para a safrinha sio também recomendadas
para a safra normal, exceto um ou outro mate-
rial recomendado apenas para a safrinha. O
fato de uma empresa ndo indicar o plantio de
determinada cultivar para a safrinha nfo sig-
nifica necessariamente que ela nfo seja adap-
tada a esse sistema de producio. Outro aspec-
to importante no plantio do milho safrinha é o
ajuste na densidade de plantio, sendo que al-
gumas empresas ji recomendam, em seus ma-
teriais de divulgacio, a densidade a ser usada
para o plantio da cultivar na safrinha. Como
regra geral, a densidade é cerca de 20% menor
do que a recomendada para a safra normal,
principalmente devido & menor disponibilida-
de hidrica e aos maiores problemas de acama-
mento e quebramento nessa época de plantio.
Geralmente, a densidade de 40.000 a 45.000
plantas por hectare é a mais freqiientemente
recomendada.

Quanto ao fim a que se destinam, além da
produgio de grios, ha indicacio de cultivares
para a produgio de silagem de planta inteira e,
as vezes, silagem de graos amidos, para a pro-
ducio de milho verde (normal ou doce). No
caso da silagem, é sabido que algumas cultiva-
res apresentam melhor comportamento do que
outras; entretanto, pelo nimero de cultivares
indicadas para silagem (73), pode-se inferir que
essa recomendac@o esta generalizada, o que até
certo ponto é compreensivel, considerando a
alta qualidade natural do milho como planta
forrageira. A semelhanga do que ocorre com o
milho safrinha, a nfo-recomendacéo da cult-
var para silagem nfo implica necessariamente
que o material nfo deva ser usado como tal.
No caso do milho verde, também j4 existe um
mercado especifico, sendo que 13 cultivares
sao recomendadas para essa finalidade. As cul-
tivares de milho branco (quatro) sdo também
utilizadas para a producio industrial, princi-
palmente de canjica.

Com relagfo a cor do grio, verifica-se que
h4 um predominio da cor alaranjada (42%),
que, juntamente com a cor laranja, somam
58,4% das opgdes. As cultivares de grios la-
ranja-avermelhados ou avermelhados repre-
sentam apenas 6%. Os milhos de grios amare-
los representam 24,2% e os de graos amarelo-
alaranjados ou amarelo-laranja representam
10% das opgoes de mercado. Com relagio a
textura do gro, verifica-se uma predominan-
cia de griaos semi-duros (40,6%) e duros
(33,7%) no mercado, atendendo & expectati-
va da inddstria, que valoriza mais esses materi-
ais. Os griaos semi-dentados representam
21,3%, enquanto os materiais dentados sdo
minoria (4,4%) e ndo sdo bem aceitos pela in-
dustria. Gros dentados s3o uma caracterfsti-
ca desejada em materiais para producio de
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milho verde e silagem.

Com relagio a altura de plantas, verifica-
se que as cultivares variam de 2,00 m ou um
pouco menos até cerca 2,50 m. Ha algumas
poucas excecdes em que a cultivar atinge mais
de 3,00 m de altura. Cerca de 90% das cultiva-
res existentes no mercado apresentam altura
méxima 2,50 m. Obviamente essa altura tam-
bém poder4 ser afetada por condi¢des ambi-
entais. Dentre as cultivares superprecoces, a
altura maxima ndo ultrapassa a 2,30 m. Apa-
rentemente, nfo ha uma relagio entre o tipo
de cultivar e a altura de plantas. Dentre as cul-
tivares caracterizadas com altura de plantas su-
perior a 2,50 m, h4 uma variedade, quatro hi-
bridos duplos, dez hibridos triplos e dois hibri-
dos simples. 83 % das cultivares possuem altu-
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Com relacao a altura, as cul

ra de inser¢io da espiga até 1,30 m.

Também €é muito importante o conheci-
mento do comportamento das cultivares em
relacio as doengas Na tabela, sdo apresenta-
das informagdes sobre 0 comportamento de
57% das cultivares, em relagio as principais
doengas (ferrugem comum - Puccinia sorghi,
ferrugem branca - Physopella zea, ferrugem po-
lisora — Puccinea polysora, pinta branca — Phae-
osphaeria maydis, helmintosporiose — Helmin-
tosporium turcicum, , Corn stunt e doengas de
graos.) Outras doengas sfo relatadas, porém
de forma esporadica e, no futuro, espera-se que
maiores informacdes sejam apresentadas so-
bre o comportamento das cultivares em rela-
¢Ao as doengas, especialmente aquelas que tém
adquirido maior importancia, como, por exem-
plo, a Diplodia macrospora e a mancha por Cer-
cospora (Fernandes & Oliveira, 2000). Nao
h4 uma uniformidade das notas para definir o
grau de tolerAncia as doengas. Os materiais
Agroceres sdo apresentados com uma escala

de tolerancia as doengas variando entre baixa,

média e alta (associada s vezes com notas va-
ridveis de 1 a 9). As cultivares das empresas
Pioneer, Embrapa (BR e BRS) e Planagri vari-
am entre susceptivel, moderadamente suscep-
tivel, moderadamente resistente e resistente.
Os materiais da Aventis e Cargill t8m uma
variagio mais detalhada: altamente suscepti-
vel, susceptivel, medianamente tolerante, to-
lerante e altamente tolerante. Os materiais
Braskalb, Zeneca e Colorado variam de 1 a 9
ou 10, em que 1 representa baixa tolerncia e
9 ou 10 representa alta tolerancia. Nesse caso,
de 1 a4 é considerado regular, 5a 7 bome 8 a
10 excelente. As caracteristicas discutidas até
aqui sdo aquelas mais comuns nos materiais
de divulgacio das diferentes empresas de se-
mentes. Qutras caracteristicas sio também
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tivares variam de 2 a 2,5 m em geral

mencionadas, como potencial produtivo, es-
tabilidade de produgfo, as proporcdes das di-
versas partes da planta, percentagem de pro-
tetna bruta, FDA, FDN, lignina, NDT, maté-
ria seca na colheita, potencial de producio de
matéria seca, velocidade de emergéncia, qua-
lidade do colmo ou resisténcia ao acamamen-
to de colmo e de raiz, perda de umidade (dry
down), empalhamento, prolificidade, peso de
1.000 gréos, densidade (g/1), caracteristicas da
espiga, colmos e folhas, staygreen (caracterfs-
tica da planta de permanecer verde mesmo
quando a espiga j4 se encontra em adiantado
estadio de maturagio). Todas essas caracterfs-
ticas auxiliam os agricultores na escolha da
cultivar.
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