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Resultados de Ensaio HVI e Suas Interpretacdes
(ASTM D-4605)

O sistema HVI (High
Volume Instruments) foi
desenvolvido para realizar
medicOes em larga escala
de amostras de algodao em
um espacgo minimo de
tempo. A determinacao das
caracteristicas da fibra
desempenha um papel
fundamental no
melhoramento genético e é
um pré-requisito para o

r gerenciamento de fiacoes

Foto: Catarina D.G. da Fonseca

em todo o mundo.

Em 1991, todos os fardos comercializados através de
financiamentos pelo USDA (Departamento Norte- Americano de
Agricultura) tiveram como pré- requisito o teste e a classificacdo no
sistema HVI. Atualmente, cerca de 1000 aparelhos estao instalados
em mais de 60 paises em todo o mundo. (ZELLWEGER- USTER,
7995).

O sistema HVI mede as principais caracteristicas fisicas definidas
pelo USDA, tanto para o mercado de algodao quanto para o
melhoramento genético. Dentre as medicOes realizadas por este
equipamento destaca-se: indice micronaire, comprimento,
uniformidade de comprimento, indice de fibras curtas, indice de
fiabilidade (CSP), resisténcia, alongamento, reflectancia e grau de
amarelo, assim como impurezas. Ha ainda o médulo NIR (Near
Infrared), utilizado na avaliacdo da maturidade e do teor de aclcar
reduzido, presente no algodao. Todas estas caracteristicas sao
importantes na pesquisa do algodao, no desenvolvimento de misturas
de fibras na industria e na verificacdo de que a fibra, uma vez
adquirida, realmente corresponde as especificacoes.

Todas as funcdes do HVI sdo automaticas, controladas por um micro
processador, o que assegura a confiabilidade dos resultados de
andlises.

O procedimento de anélise de fibras de algodao pelo método HVI é
padronizado pela norma internacional ASTM D- 4605

O sistema HVI é capaz de realizar uma grande quantidade de ensaios
em fibras de algoddao com uma demanda minima de tempo,
especialmente quando comparado aos métodos tradicionais, tais
como o do esteldmetro (resisténcia e alongamento a ruptura), o do
aparelho Pressley (resisténcia) e o do fibrégrafo (comprimento e
uniformidade).

Os resultados (tabela 1), que serao discutidos a seguir, sdo uma
importante ferramenta, ndo somente para o melhoramento genético
de cultivares de algodao, mas também para a gestao eficiente de
industrias de fiacao.
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Tabela 1. Apresentacao dos resultados fornecidos pelo HVI.

Micronaire MIC
Maturidade percentual * MATP
Grau de maturidade* MATR
Finura* MTEX
Teor de aclicar*® SUGAR
Upper Half Mean Length UHM
Staple Length (Comprimento dos classificadores) * STAPL
Span Length 1 (50%) SL 50
Span Length 2 (2,5%) SL 2.5
Uniformity Index (indice de Uniformidade) Ul
Uniformity Ratio (Relacdo de Uniformidade) UR
Short Fiber Index (indice de fibras curtas) SFI
Length Coefficient of Variation (Coeficiente de Variagcdo de comprimento) * CV%
Strength (Resisténcia a ruptura) STR
Pressley Index (indice de Pressley) * MPSI
Elongation ( Alongamento a ruptura) ELG
Color Grades (para algodédo Upland ou Pima) CG
Grau de Reflexao RD
Grau de amarelamento +b
Leaf (Cédigo USDA) L

Area AREA
Count CNT
Trash Weight* W1t%
Final Grades FGRD
Count Strength Product CSP
Temperatura (F ou C )* TEMP
Umidade relativa em % * RH

Os valores assinalados com “*” ndo sédo disponiveis no HVI 900 da Embrapa Algodao.

Detalhamento dos resultados de teste pressao constante. A escala nao é linear, mas os

valores podem converter-se aproximadamente

Micronaire segundo a norma ASTM D gg;n base na férmula seguinte (ASTM D 2480-
1448-79 MIC x 39,37 = militex

O Micronaire & um indice através do qual se Fibras de baixo micronaire normalmente causam

verifica o comportamento e resisténcia ao ar de “neps” no fio e no tecido acabado, bem como

uma massa fibrosa definida em fluxo de ar a uma variacdes no tingimento.

Tabela 2. indice micronaire.

Menos de 3,0 Muito fina
De 3,0 a 3,9 Fina
De 4,0 a 4,9 Regular
De 5,0 a b,9 Grossa

6,0 ou mais Muito grossa
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A escala micronaire foi originalmente concebida
utilizando-se a densidade linear (massa/
comprimento). Suas leituras eram entendidas
como indicadores da finura gravimétrica (em
microgramas/polegada-LLg/in). A experiéncia
mostrou que, na verdade, o que se media era a
area superficial da fibra. (ZELLWEGER-USTER,
7995).

Embora o indice micronaire nao represente
literalmente a finura da fibra, reconhece-se que
esta é uma medicdao muito importante para o
estabelecimento do valor do algodao
constituindo-se, inclusive, em um critério de
selecao na producao de fios pois, de posse deste
valor, é possivel avaliar-se com grande precisao a
massa de fibra que comporé a secao transversal
do fio, o que influi diretamente na resisténcia
deste dltimo.

Maturidade percentual

A maturidade percentual é uma importante

Tabela 3. Maturidade percentual.
70-73

74-79
80 ou mais

Grau de Maturidade

propriedade fisica da fibra, j4 que existe relacao
direta entre a maturidade e o potencial gerador
de “neps” (HAMBY, 1966, p.1.057).

Esta caracteristica é definida segundo a
espessura da parede celular ou a superficie
anelar transversal da fibra, onde sdo depositados
anéis concéntricos de celulose a uma taxa média
de um anel por dia.

Para um nivel de maturidade igual a 80%,
significa dizer que a superficie anelar transversal
das fibras corresponde a 80% da superficie
transversal de um circulo de mesma periferia, ou
seja, quanto mais circular for a secao transversal
da fibra, maior sera sua maturidade. Os
resultados da medicao NIR (near infrared) foram
calibrados de maneira a corresponder aos valores
do método Causticaire (ASTM D 2480).

O HVI 900 da Embrapa Algodao nao possui o
madulo NIR.

Ligeiramente madura
Maturidade regular
Madura

E a comparacdo da maturidade da amostra ensaiada em relacdo a uma fibra totalmente madura.

Tabela 4. Grau de maturidade.

1,00
0,95-1,00
0,85-0,95
0,80-0,85
0,70-0,80

Abaixo de 0,70

Finura da fibra (Fiber fineness)

Algodao U.S. Upland muito maduro
Superior ao médio
Maduro
Inferior ao médio
Imaturo

Inadequado

Corresponde ao peso da fibra em miligramas, em um suposto comprimento de 1000 metros. A

unidade mais comum para finura é o militex.
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Tabela 5. Finura da fibra.

MILITEX INTERPRETACAO
Menos de 125 Muito fina
175 a 200 Média
Mais de 250 Muito grossa

Teor de acucar (Honeydew) insetos como a mosca branca. Altas quantidades
de aclcar podem causar adesividade do algodao,

E o percentual de actcar reduzido, presente na que vem a ser um problema durante o

amostra de fibras. Trata-se de secrecdes processamento téxtil, em especial nas etapas de

biolégicas de acucar (planta) ou ocasionadas por abertura e fiacao.

Tabela 6.Teor de acucar.

LIMITES (%) INTERPRETACAO
De 0 a 0,45% Normal
0,70% ou mais Possiveis problemas de fiacdo

Upper Half Mean Length (UHM) segundo O sistema HVI, ao avaliar a amostra de algodéo,

a norma ASTM D-1447 elabora um diagrama conhecido como fibrograma
(Fig. 1), onde sao relacionados os comprimentos

Simula a avaliacdo subjetiva do comprimento de de fibra em funcéo de suas freqiiéncias na

fibra, feita pelo classificador de algodéo. amostra.

Fig. 1. Fibrograma



Resultados de Ensaio HVI e Suas Interpretacbes (ASTM D-4605)

A medicao do comprimento das fibras é de
grande importancia no que diz respeito a
avaliacao das caracteristicas que determinarao
sua transformacao em fio, assim como suas
propriedades finais enquanto fio e, até mesmo,
enquanto tecido acabado. fARAUJO e CASTRO,
1984).

Os classificadores de algodao realizam a medicao
manual das fibras, requerendo tal procedimento
uma pratica altamente refinada. Os resultados

Tabela 7. Comprimento médio (UHM).

25,15
De 25,16 a 27,94
De 27,94 a 32
32

Span Length

Ha dois critérios de avaliacao de uniformidade de
comprimento de fibra, o primeiro deles, e o mais
antigo, é o dos Span Lengths. O Span Length é o
comprimento médio das fibras presentes na
amostra em dois niveis de ocorréncia 50% e
2,5% ou seja, o Span Length a 50% (SL50) é o
comprimento médio alcancado por 50% das
fibras presentes na amostra escolhidas
aleatoriamente pelo fibrégrafo do sistema HVI, ja
o Span Length a 2,5% (SL2,5) é o comprimento
médio alcancado por 2,5% seguindo o mesmo
critério aleatério. Este critério é adotado na
avaliacao da uniformidade de comprimento
guando o equipamento esté calibrado segundo o
padrao ICC (International Calibration Cotton). As
fibras sdo escolhidas aleatoriamente pois é
exatamente deste modo que elas se apresentarao
nos processos de fiacao.

Tabela 8. indice de uniformidade.

Inferior a 77
De 77 a 79
De 80 a 82
De 83 a 85
Maior que 85

obtidos sao confrontados com os padroes de
comprimento das fibras de algodao.

Outra informacéao importante é que quanto maior
o comprimento efetivo do algodao, melhor seré a
sua classificacdo comercial (PITA, 1996).
Mantidas as demais caracteristicas, fios mais
finos podem ser produzidos a partir de fibras mais
longas, ja que necessitam de um menor nimero
de torcOes para se obter fios de boa resisténcia
(SHIRLEY INSTITUTE. MANUAL OF COTTON
SPINNING, 79617).

Curto
Regular
Longo
Muito longo

0O segundo, e mais utilizado, critério de avaliacao
da uniformidade de comprimento de fibra é o dos
comprimentos médios (mean length e upper half
mean length), este método nos fornece o indice
de uniformidade de comprimento, a ser abordado
no item a seguir.

indice de Uniformidade (Uniformity
Index- Ul) segundo a norma ASTM D
1447

O indice de uniformidade corresponde a relacao
de valores médios Mean Length e Upper Half
Mean Length (ZELLWEGER- USTER, 1995). E
uma indicacao da dispersao de comprimento das
fibras dentro da totalidade da amostra. Se todas
as fibras tivessem o mesmo comprimento, o Ul
teria o valor 1 ou 100%. Quanto maior este
indice, menores serao as perdas nos processos de
fiacao.

Ull % )= (ML/ UHM) x 100.

Muito baixo, muito irregular
Baixo
Regular
Elevado

Muito elevado, muito homogéneo

5
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Razdo de Uniformidade (Uniformity
Ratio-UR)

A Razao de Uniformidade é o quociente entre os
valores de comprimento SL50% e de SL2,5%.
Se todas as fibras apresentassem o mesmo
comprimento, a UR corresponderia a 0,5 ou
50%.

 SL50%
SL2,5%

Tabela 9. Conteudo de fibras curtas.

Abaixo de 6
De6 a9
De 10a 13
De 14 a 17
Acima de 17

Coeficiente de variacdo do comprimento
das fibras CV%

O coeficiente de variacao de comprimento das
fibras CV % permite que se determine a relacao
entre o desvio padrao do comprimento de fibras e
o comprimento das fibras médias.

CV% = (s /média) x 100; onde S = desvio
padrao

Resisténcia (em g/tex) segundo a norma
ASTM D 1445

Trata-se da resisténcia especifica a ruptura de
um feixe fibroso, calculando-se a finura das fibras

Tabela 10. Resisténcia a ruptura.

Inferior a 20
21-23
24-26
27-29

Mais de 30

indice ou contetddo de fibras curtas (SFl)

Proporcao percentual de fibras curtas (em peso)
das fibras contidas na amostra com comprimento

inferiora 12,5mm.

Este item é calculado a partir de outras cinco
caracteristicas, utilizando-se a seguinte equacao:
SFl = -412,70 + 2,90 STR- 9,32 MIC + 1,94
LEN + 4,80 Ul + 0,65 RD.

Muito baixo
Baixo
Regular
Elevado
Muito elevado

individuais (tex) a partir do valor micronaire. Os
valores sdo obtidos a uma taxa de deformacéao
constante (CRE- Constant Rate of Extension) e
podem ser avaliados de acordo com a Tabela 10.

Para facilitar a visualizacao da resisténcia da
fibra do algodao, deve-se considerar esta fibra
como estruturada de forma semelhante a uma
corrente. Em alguns pontos, ao longo desta
corrente, havera elos fracos; é precisamente
nestes pontos que a fibra se rompera. A distancia
entre as garras do HVI é de 3,2mm pois,
independentemente da variabilidade genética da
fibra, haverd ao menos um ponto fraco neste
intervalo (ZELLWEGER-USTER, 1995).

Muito baixa
Baixa
Média

Elevada
Muito elevada
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Alongamento (Elongation) segundo a
norma ASTM D 1445

O alongamento permite avaliar-se o
comportamento elastico de um material téxtil
quando submetido a um esforco de tracéo,
proporcionando uma idéia sobre a fiabilidade
esperada e sobre as possibilidades de tratamento
posteriores. No sistema HVI, o valor inicial de
referéncia para alongamento é 1/8 de polegada,
o que significa que 1/8 de polegada corresponde
a 100% do comprimento. Por conseguinte,
0,00125 polegadas ou 0,032 mm correspondem

Tabela 11. Alongamento a ruptura.

Menos de 5,0
5,0-5,9
5,9-6,7
6,8-7,6

Mais de 7,6

Grau de reflexdo Rd segundo Nickerson e
Hunter

Este valor esté ligado ao contetdo de cinza da
amostra a ser analisada e se refere ao grau de
reflexao (Rd) da luz que é refletida pela amostra.
O valor Rd pode ser lido no diagrama de cor
(Figura 2). Quanto mais branco for o algodao,
maior sera seu grau de reflexao.

Grau de amarelamento +b segundo
Nickerson e Hunter

O grau de amarelamento da amostra se
determina com a ajuda de um filtro amarelo, e
este valor se coloca na abscissa do diagrama de
cor. As intersecdes das coordenadas Rd e +b
permitem definir os assim chamados Color-
Grades.

Cor e Color Grade

A cor de uma amostra de algodao se determina
em um colorimetro de 2 filtros. Este método
objetivo foi desenvolvido pelos Srs. Nickerson e
Hunter e substitui a avaliacao subjetiva do
classificador e, juntamente com os valores Rd e

a 1%. Em outros termos, um alongamento de 1%
refere-se a um alongamento da amostra de
0,032 mm. No sistema HVI, as fibras ensaiadas
se alongam até que sejam rompidas, o que
permite registrar a curva carga x alongamento. O
comportamento de alongamento pode ser
deduzido com base na forma

da curva.

O paradmetro no diagrama obtido é a dimensao de
dilatacao de ruptura. O alongamento da fibra do
algodao pode escalonar-se da seguinte maneira:

Muito fréagil
Fragil
Regular
Elevada
Muito elevada

+b, o HVI permite determinar outras dimensdes
colorimétricas. Por exemplo, Y e Z sdo os
parametros do sistema CIE —LAB ( Commission
International de I’Eclairage ) que serviram a
Nickerson e Hunter como base para seu sistema.
Adotando-se como exemplo uma amostra que, ao
ser analisada pelo colorimetro do sistema HVI
tenha apresentado uma reflectancia igual a 75%
e o grau de amarelamento igual a 9, isto significa
dizer que trata- se de um algodao de cor branca
do tipo middling segundo a classificacao
internacional e com grau de cor (color grade) 31.
Vale notar que o primeiro digito do grau de cor
indica o tipo do algodao (neste caso, Tipo 3) e 0
segundo digito refere-se a cor, neste caso trata-
se de um algodao de fibra branca.

Numa planta saudével, o capulho recém aberto,
apresenta fibras de coloracao branca. A
exposicao continuada as intempéres e aos
microorganismos podem ocasionar um
escurecimento das fibras.

Sob condicoes de clima muito severas, a cor
pode se tornar bastante escura (cinza azulada).

A cor da fibra também pode ser descaracterizada
devido a presenca de 6leos e graxas provenientes
das colheitadeiras mecanicas (ZELLWEGER-
USTER, 1995).
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Grau de folha (Leaf, Cédigo USDA)

O Coédigo Leaf, grau de Folha ou Trash é um
conceito proveniente da USDA ( departamento
norte americano de agricultura) e corresponde a
incidéncia de impurezas (matéria nao-fibrosa)
contida na amostra de algodao quando
comparada a aos padrodes fisicos universais.
Como é natural, também podem ser encontrados
alguns restos de talos e/ou fragmentos de

sementes. Os Cédigos de Leaf estao relacionados

na Tabela 12, com seus graus de classificacao
correspondentes.

Area

Com o auxilio de uma camera, a amostra de
algodao, que se encontra posicionada em uma
janela de vidro do sistema HVI é opticamente
rastreada, avaliando-se assim as particulas de
sujeira existentes em sua superficie. A area é
definida pela seguinte relacao:

A = 40 (Nx)'?

Tabela 12. Graus de folha (Leaf).

1 2 3
11 11 21 21
21 21 21 30
31 16 31 31
41 17 26 41
51 27 27 36
61 37 37 37
71 47 47 47
81 87 87 87
12 12 22 22
22 22 22 32
32 22 32 32
42 32 32 42
52 42 42 42
62 52 52 52
82 82 82 82
13 13 23 23
23 23 23 88
33 23 33 33
43 33 33 43
53 43 43 43
63 53 53 53
83 83 83 83
24 24 24 34
34 24 34 34
44 34 34 44
54 44 44 44
84 84 84 84
25 25 25 35
35 25 25 35
85 85 85 85

Nx = numero de pixels que refletem em torno
de 30% a menos de luz e, por conseguinte, sdo
mais escuros que o restante da amostra. Seu
valor pode estar compreendido entre 1 e 999.
Estes valores, por representarem grandezas
abstratas, ndo possuem unidade.

Count

Count representa o nimero de variacdes dos
pixels. Indica, de forma abstrata, a freqiéncia
segundo a qual produz-se uma variacao de claro a
escuro no campo de medicao. O Count é araiz
quadrada deste valor medido, multiplicada por
10.

Trash Weight (WT %) ou Contetido de Impurezas
néo Fibrosas

Este valor é obtido através de um célculo de
correlacao aproximada:

WT% = 2,135 + 0,0000193 Area?-0,0122
(Area?/Count?)

4 5 6 7 8
31 41 51 61 81
31 41 51 61 81
40 41 51 61 81
41 50 51 61 81
51 51 60 61 81
46 61 61 70 81
47 61 71 71 81
87 87 81 81 81
32 42 52 62 82
32 42 52 62 82
42 42 52 62 82
42 52 52 62 82
52 52 62 62 82
52 62 62 82 82
82 82 82 82 82
33 43 53 63 83
88 43 58 63 83
43 43 53 63 83
43 53 53 63 83
53 53 63 63 83
53 63 63 83 83
83 83 83 83 83
34 44 54 84 84
44 44 54 84 84
44 54 54 84 84
54 54 84 84 84
84 84 84 84 84
35 85 85 856 856
85 )5 85 85 85

85 85 85 856 856
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Final Grade (Tipo) O Tipo do algodao é determinado através de

padrdes fornecidos pelos érgaos governamentais
O sistema de classificacdo americano baseia-se de cada pais, a amostra de algodao é comparada
a estes padroes e entao classificada conforme a

Tabela 13.

em numeros-cédigo, obtidos através da cor e da

sujidade do algodao.

Tabela 13. Cédigos de determinacao do tipo de algodao.

White (Branco)
Good Middling

(Co_r BOE'l Mg’zdia) GM 11(3 a 3/4)
;Ség::tE';ﬂtlr?tilrI:Snte Média) SM 21(4 a 4/5)
z\(/l:ig:i:;lle?]dia) Mid 31(4/5 a b)
f’éﬁf é:t\:iltgmn:i?\ltlggAbaixo da Média) StM 41(5/6 a 6)
(Lgc\;\: Xé)i?)ilg%a Meédia) LM 51(6/7 a 7)
;Sé:)lftESt?i?cSn?er:'clgaéga Comum) SGO 61(7/8 a 8)
?Cooorng;d(I:n:r:\yum) GO 71(8 a 9)
Light Sp‘ottt-.zd (Ligeiramente creme)

?Coof)rdBlt\)/le;dl\c:II(I_érll?a Ligeiramente Creme) GM Lt Sp 12(4 a 4/5)
(SCt_z(r:tl?';/Itlr(ijt(;lrI:gnte Média Ligeiramente Creme ) SM Lt Sp 22(4 a 4/5)
?glgrd:{/rl]gdia Ligeiramente Creme) Mid Lt Sp 32(4 a 4/5)
(S(t:::::tEI;?r\iI:alr\:I\f:ttngbaixo da Média Ligeiramente Creme) ~ —-"1 -t SP 42(5/6 a 6)
I(_g(\)l_\: Xkl)?aciﬂlcr)]gda Média Ligeiramente Creme) LM Lt Sp 52(6/7 a7)
(Cor Estritamente Bea Comum) SGOLtSp  62(7/8a8)
Below Grade (Abaixo do padréo) BG 82
Spotted'(Crf.'me)

(GCoof)rdBlt\)/l:;dl\(jII(I.ér:j?a Creme) GM Sp 13(3 a 3/4)
(SCt_z(r:tl?zﬂtlrciitc:rI:gnte Média Creme) SM Sp 23(4 a 4/5)
z\glgrd:{;égdia C.rem.e) Mid Sp 33(4/5 a b)
;SCtgftE;fc)r\i,zgxfr?tlénzbaixo da Média Creme) SLM Sp 43(5/6 a 6)
I(_((ZJ;\: ml)i(ij;g%a Média Creme) LM Sp 53(6/7 a 7)
(SCtz(r:tEStcr)ict):rr?er:tlgaéza Comum Creme) SGO Sp 63(7/8 a 8)
Below Grade BG a3

(Abaixo do padréo)
Tinged
(Avermelhado)
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Tabela 13. Continuacéo...

Strict Middling

{Cor Estritamente Média Avermelhada)
Riddling

(Cor Média Avermelhada)

Strict Lowy IWliddling

(Car Estritarnents Abaixo da Média Awvermelhada)

Lo Middling

(Caor Abaixo da Média Averrmelhada)
Beafow Grads

(4 baix o do paarda)
Yellow Stained
fAmarelado)

Strict Middling

(Cor Estritarments Média Ararelada)
Middling

(Cor Média Armarelada)
Befow Grads

(4 baix o do paakdal
Light Grey

Good kiddling

Strict Middling
Middling

Strict Lows Middling
Grey

Good Middling

Strict Middling
Middling

Strict Lows Middling
Belows Grades

SM Tg 24{4 a 4/5)
Mid Tg Jdid = 415]
SLAA Tg 44505 a &)
LhA Tg B (6T a T
BS g4
sl S 25
Mlid ¥a el
B =1y
G Lt Gray 16
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N&o existe correspondéncia com a classificacdo brasileira nas categorias: Yellow Stained, Light Grey e Grey.

Count Strength Product (CSP)

O CSP (indice de fiabilidade) é uma caracteristica
de resisténcia dos fios — em particular dos fios de
rotor (open- end)— que depende essencialmente
da tenacidade individual das fibras. Por meio de
um célculo de uma regressao mudiltipla, pode-se
tirar conclusdes sobre a resisténcia maxima

esperada. O conceito CSP vem do parametro
americano de resisténcia de fio, que tem como
base a verificacao da resisténcia de uma meada.
Segundo definicdo da Schlafhorst®, para a
conversao da resisténcia de meada em
resisténcia de fio para diferentes misturas em
fios a rotor, definem-se as relacées matematicas
da Tabela 14.

Tabela 14. Férmulas para conversao de valores de resisténcia.

Para fio de rotor 100% sintético

cN = 0,00561 CSP + 1,079

tex

Para fio de rotor 100% algodéo

cN = 0,00525 CSP + 0,842

tex

Para fio de rotor sintético/algodao

cN = 0,00537 CSP + 1,079

tex
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A férmula de correlacao implementada no siste-
ma HVI para a determinacao do CSP é a seguin-
te:

CSP = -741,08 + 8,24 STR-97,8 MIC +
33,5 UHM + 15,2Ul + 14,84 Rd - 27,87 (+Db)
-5,02T

Tabela 15. indice de fiabilidade.

< 1750
1750 a 2000
2000 a 2250
2250 a 2500

> 2500

Temperatura e Umidade

Algumas fibras téxteis sao altamente
higroscopicas e suas propriedades variam
notadamente em funcao da umidade percentual.
Sao fibras tipicamente higroscépicas, o algodao,
ala, osrayons, o linho, o sisal, a seda etc. A
umidade percentual é particularmente critica no
caso de propriedades dinamicas, isto €,
resisténcia, alongamento, e médulo (work-to-
break ) mas a regularidade do fio, suas
imperfeicoes e nivel de defeitos também sao
afetados. Como resultado, condicionamento e
testes devem ser executados sob atmosfera
padrdo constante. A temperatura atmosférica
padrdo para ensaios téxteis é de 20°C + 2 (68°F
+4)e 65% + 2deumidade relativa do ar.
Sistemas modernos de condicionamento de ar
sdo capazes de garantir estes indices que, em
beneficio da harmonizacao internacional devem
ser observados.

O tempo ideal de condicionamento das amostras
de algodao a serem ensaiadas é de 24 a 48
horas. As condicdes atmosféricas do laboratério
devem ser monitoradas por

aparelhos que registrem variacoes instantaneas
(curto prazo), como termopares com mostradores
digitais e flutuacoes ao longo do dia (longo —
prazo), como o termohigrégrafo.

Conclusoes

A necessidade de andlise e classificacao da
matéria-prima de forma rapida e confiavel cresce
em conjunto com a demanda da indUstria téxtil
mundial. No Brasil, foram consumidas cerca de
870.00 toneladas de pluma no ano de 2001.

O sistema HVI permite realizar uma grande

Todos os valores (coeficientes) podem modificar-
se individualmente. Para os que costumam avali-

ar a resisténcia das fibras segundo Pressley, exis-
te a férmula abaixo:

MPSI = 59,87 + (1,94 gf/tex) — (21,3 UHM).

Muito baixo
Baixo
Média
Alto

Muito alto

guantidade e variedade de ensaios em um periodo
muito curto de tempo, aumentando a
amostragem de fardos, para a industria téxtil e
de plantas para o melhoramento genético.

O sistema HVI constitui-se numa espécie de
linguagem universal, sendo utilizado por

diversos paises produtores e compradores de
algodao.

No Brasil, a Bolsa de Mercadorias e Futuros,
situada em Sao Paulo, divulga diariamente as
cotacodes para a pluma do algodao, em funcao de
suas caracteristicas, analisadas pelo sistema HVI.
Periodicamente, diversas organizacoes
internacionais realizam testes de afericédo, a fim
de comparar os resultados provenientes dos
diversos sistemas HVI, instalados em todo o
mundo. No Brasil, o programa de afericao
interlaboratorial de andlise de fibra e fio é
coordenado pela Fundacao Blumenauense de
Estudos Téxteis, participando cerca de cinqlienta
laboratdrios, dentre os quais o Laboratério de
Tecnologia de Fibras e Fios da Embrapa Algodao,
situado na cidade de Campina Grande-PB.

Para o bem da padronizacao internacional, é de
fundamental importancia, a observancia dos
limites de temperatura e umidade, bem como os
tempos de condicionamento das amostras a
serem testadas.
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