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ESTUDOS SOBRE CARACTERISTICAS DA LA

INTRODUGAO

Uma definigao acerca da importancia das princi
pais caracteristicas da fibra de la, tanto textil, como
a nivel de produgao, constitui um passo previo, indispen
savel para qualquer intencao no melhoramento da quantida
de e qualidade da la produzida. No Rio Grande do Sul, pra
ticamente nao existem estudos neste sentido, entretanto,
o conhecimento adequado, por parte do produtor, de quais
caracteres da la sao mais importantes sob o ponto de
clasSificagEo (Cooperativas, Barracas) e de processamen
to textil (Inddstrias de Beneficiamento), pode contri
buir na orientagao.dos aspectos relacionados com melhora
mento genético, nutrigao, sanidade e manejo do rebanho.

Partindo destas consideragoes expostas, este
trabalho objetivou ressaltar a importancia de algumas ca
racteristicas da la, relacionando-as com producao, atra
ves de: a) estudos das caracteristicas que influem na
classificagao comercial por qualidade e prego da 1a; b)

contatos com industrias nacionais, procurando determinar



a importancia relativa que outorgam as diversas caracte

risticas do velo.

MATERIAL E METODOS

Os dados analisados no presente trabalho, fo

ram obtidos a partir de tres diferentes fontes:

Cooperativas

Durante as safras de 1976/77 e 1978/79, foram
coletadas, na COBAGELAN (Cooperativa Bageense Mista de
Las Ltda.), amostras de la de velo pertencentes a qua
tro diferentes qualidades (Supra, Especial, Boa e Corren
te) e sete diferentes finuras (Merina, Amerinada, Prima
A, Prima B e Cruzas 1, 2 e 3), perfazendo um total de 28
categorias de classificagao (qualidade vs. finura). De
cada categoria foram coletadas amostras de 20 velos sen
do que de cada velo extrairam-se 3 sub—amostras de re
gioes previamente estipuladas. Foi efetuada wuma anali
se dos precos da la das ultimas 12 safras (1967/68 a
197€/79), nas categorias citadas. A unidade utilizada pa
ra comparar e/ou combinar os precos em diferentes anos,
foi o Prego Relativo, obtido outorgando o valor 100
(cem) ao maior preco alcancado por uma categoria, a par
tir do qual os pregos restantes foram expressos em por

centagem.



Laboratorio

Das sub-amostras coletadas nas diferentes cate
gorias, procedeu-se as mensuragoes de Diametro das Fi
bras, Comprimento de Mecha e Ondulagoes por Polegada.

0 diametro da fibra foi medido atraves do meto
do de Air-Flow (ROBERTS, 1970) e mediante Microscopio de
Projegao. Pelo primeiro metodo foram analisadas 19 amos
tras no Laboratorio de Las do Lanificio Albornoz, (San
tana do Livramento, RS), sendo que uma amostra foi anali
sada pelo segundo metodo no Instituto de Pesquisas Vete
rinarias José Ghisolfi (Bage, RS). O numero de ondulagoes
por polegada foi obtido utilizando-se a escala Bradford

(YEATES, 1967) e o comprimento de mecha foli estimada a

traves de uma escala graduada em milimetros.

Industria Textil

Atraves de questionarios pré-elaborados, deter
minou-se, em industrias processadoras de la (Santana do
Livramento, Pelotas, Porto Alegre e Bagé), a importancia
de algumas propriedades da la, desde o ponto de vista de
comportamento textil, tais como: finura, comprimento, u
niformidade em finura e comprimento, resistencia, suavi

dade, cor, medulagao, carater e outras.
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Analise Estatistica

0 delineamento experimental utilizado foi in

. . . - .
teiramente casualizado, constituido pelos seguintes tra



tamentos: 4 qualidades e 7 finuras, sendo comparados a

traves de Analise de Variancia.
RESULTADOS E DISCUSSAO

A Tabela 1 apresenta a analise efetuada entre
as medidas objetivas de algumas caracteristicas e preco
de las de diferentes finuras e qualidades. Dentre as ca
racteristicas consideradas, observou-se que as distintas
qualidades de las diferem significativamente (P < 0,05)
no comprimento de mecha e que as distintas finuras tem
o comprimento de mecha, numero de ondulagoes por polega
da e diametro diferentes (P < 0,01).

A finura da la é determinada visualmente atra
vées do numero de ondulagoes por polegada, o que & utili
zado como método subjetivo para estimar o diametro da fi
bra. Neste trabalho, em que o diametro foi medido atra
ves de dois metodos (Air-Flow e Microscopio de Projecao),
observou-se uma correlagao altamente signifitiva
(P < 0,01) entre finura e diametro com um valor de -0, 86.
0 resultado indica que, apesar de alguma variagao, o di§
metro pode ser estimado atraves do numero de ondulacoes
por polegada, quando nao ha disponibilidade de laborato
rio, confirmando os resultados obtidos por GUERREIRO et
alii (1979).

A Figura 1 mostra a interagao dos precos mé



dios relativos de las de distintas qualidades e finuras,
em 12 safras (1967/68 a 1978/79). Nota-se que o prego
relativo das las mais finas diminui proporcionalmente
mais que o prego das las grossas, a medida que estas pas
sam de uma classificagao Supra a Corrente. No caso de
las com finuras Merina e Amerinada, este fato aparece em
maior evidencia. Segundo PONZONI REY (1977), & um tanto
dificil encontrar uma explicacao clara ao fendmeno des
crito, porem, existe uma certa inclinacao em atribuir
que o comprimento de mecha possa ser um fator respongé
vel. De acordo com o autor, isto indicaria que o compri
mento de mecha & um carater de maior importancia nas ra
gas produtora de la fina (Merina, Ideal), do que nas de
la grossa (Romney Marsh).

A importancia do comprimento de mecha reside
no fato de que este praticamente determina o tipo de pro
cessamento industrial da la: cardado e penteado, sendo
este ultimo de maior valor industrial. De acordo com CAR
DELLINO (1977), geralmente as 1as com mais de 5 cm de
comprimento, possibilitam ser submetidas ao processo de
cardado e apds penteado, pois permite a confecgao de um
fio mais resistente, pelo maior numero de pontos de con
tato entre as fibras.

‘ Ordenanéo de outra forma, os dados de prego re
lativo medio da la (Grafico 2), observa-se que as 1las

mais finas alcangam maior prego somente quando se consi



dera as qualidades Supra e Especial.

0 numero de industrias texteis questionadas a

respeito do grau de importancia que outorgam as diversas

caracteristicas da la, nao foi expressivo, portanto, a

informagao obtida nao deve ser generalizada. Entretanto,

resultados permitem apresentar o seguinte ordenamento:

Diametro da fibra

Comprimento da fibra

Uniformidade em diametro
Resistencia <

Cor

Medulagao

Presencga de pelos <

Impurezas vegetais* |

Toque

Carater

* Nao e uma propriedade da

A uniformidade em diametro

Maxima importancia

Muito importante

Importante quando

em grau anormal

Pouca importancia

fibra.

das fibras, foi con

siderada como um caracteristica "muito importante" desde

o ponto de vista textil, entretanto,

a inclusao desta ca



racteristica nesta classificagao requer mais estudos,
pois de acordo com CARDELLINO (1977), a variagao normal
de diametro entre as fibras somente & importante quando
esta presente em grau anormal.

A importancia que a industria textil confere
as diversas caracteristicas da la, pode nao ser o unico
critério para decidir se devem ou nao ser consideradas
em planos de melhoramento, pois algumas podem nao ser im
portantes a nivel de indistria, porem, o sao & nivel de

produgcao e neste caso, a sua inclusao seria justificada.
CONSIDERAGOES FINAIS

0 tema abordado no presente artigo, deve ser
considerado como um etapa, a partir da qual serao reali
zados estudos mais amplos nos diversos aspectos relacio
nados com produgao e comercializagao de las.

As consideragoes efetuadas acerca de algumas.
caracteristicgs da la, tanto sob o ponto de vista de pro
dugao, como seu comportamento textil, sao muito importan
tes pelo fato de procurar integrar os interesses dos pro
dutores e processadores de la, entretanto, ainda devem
ser desenvolvidas investigagoes que possibilitem quanti
ficar as caracteristicas que mais influem na classifica
¢ao por qualida&e da la, bem como os principais proble
mas observados nestas caracteristicas por ocasiao de seu

processamento na industria textil.



TABELA 1. ANALISE DE VARIANCIA DAS CARACTERTSTICAS DE LAS DE DIFERENTES FINURAS
(MERINA, AMERINADA, PRIMA A, PRIMA B, CRUZA 1, CRUZA 2 E CRUZA 3) E

QUALIDADES (SUPRA, ESPECIAL, BOA E CORRENTE) .

Comprimento Ondulagoes Diametro Preco
Fontes de de mecha por polegada da fibra relativo
Variacao G.L. Quadrado medio
Qualidade 3 9,418% 0,643 (NS) 9,451 (NS) 961426,020%*
Erro 24 2,415 9,190 15,144 6299,476
Finura 6 9,377 36,197%% 57,211%* 4004,761%%
Erro 21 1,423_ 0,249 2,320 145,469

(NS) - Nao significativo (P > 0.05)
* = Significativo (P < 0.05)
*% - Significativo (P < 0.01)



8RAFICO .

PREGO PAGO POR LAS DE DISTINTA FINURA E QUALIDADE.

PREGO RELATIVO
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*Média de 12 anos. FECOLAN. safras uﬂ/u e 197efre.
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GRAFICO 2. PREGO RELATIVO DE LAS DE DISTINTA FINURA DENTRO DAS CATEGORIAS

PRECO RELATIVO

DE QUALIDADE®

100 SUPRA ESPECIAL 1100
90T 190
8o 4 80
70b 470
60} 360
ool BOA CORRENTE 1100
90} 190
8ot 41 80
70} /_\ /\ 4 70
80 - i.o
1 4 2 s " P 1 4 N 1 i 1 i 15 7
M AM PA PB CI C2 C3 M AM PA PB CI C2 C3
FINURA (ESCALA BRASILEIRA)

* MEDIA DE 12 ANOS, FECOLAN: safras 1967/68 o 1978/79

PREGO RELATIVO
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