g ————e

s

EMBRAPA s : SR
CENTRO DE PESQUISA

fr\ggg:::eocuég:l-dmgg C D M UNI CADD

RuA: PRESIDENTE DUTRA N2 160
Caixa Postal, 23
56.300 - Petroling - PE.

Ne 2 |Més 6 |Ano 1980 |pag. 6

TECNICO

OONSTRUGAO E UTILIZACAO DO "CARRD PRENSA"
PARA APROVEITAMENTO DOS RESTOS DE CULTURA EM PEQUENAS PROPRIEDADES

DO NORDESTE .

Pampilio Lustosa de Possidio =

A escassez de pastagens na época da estiagem € um dos mais graves problemas pa
ra os pequencs e médios criadores da regiac semi-arida do Nordeste do Brasil.

O aproveitamento dos restos de cultura & uma das alternativas viaveis para a
solucao do problema, desde que os criadores disponham de meios para fazé-lo na
época mais critica e da forma mais adequada. Atualmente os restos de cultura sao
utilizados imediatamente apds a colheita quando ainda existe relativa abundancia
de pastagens no campo ou sao deixados no campo a espera da época critica quando o
rebanho & colocado para o pastejo. Nesta Ultima forma, o material perde grande
parte do seu valor nutritivo pela exposicao direta ao sol e a chuvas ocasionais
todavia, na primeira o material esta rico mas é utilizado muito cedo.

O Centro de Pesquisa Agropecuiria do Tropico Semi-Arido (CPATSA) vem desenvol-
vendo trabalhos de pesquisa que visam criar e adaptar novas tecnologias simples e
econOmicas para o aproveitamento dos restos de cultura. Um desses trabalhos € a
‘construcac de uma prensa criada para transformar restos de culturas em fardos de
feno que podem ser gquardados na sombra até que o criador nao disponha de pastagem
no campo para O seu rebanho.

Desde sua criacao até o estagio final, o modelo de prensa desenvolvido pelo
CPATSA passou por varias transformacoes. Primeiro foi criada uma "prensa simples
fixa" que evoluiu, depois, para uma "prensa simples movel". Atualmente, a prensa
simples movel foi adaptada ao chassis de um carro-de-mao (opcional) para  tornar
miltipla sua utilizacao (Fig. 4b).

L Trabalho desenvolvido no CPATSA/EMBRAPA, Rua Presidente Dutra, 160. Cx. Postal

23 - Petrolina - PE.

¢ Pesquisador em Aproveitamento de Restos de Cultura (CPATSA/EMBRAPA)
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O criador ,caom sua visao pratica das coisas, encontrard inameras utilidades pa-
ra o “carro prensa” (Fig. 4b).
Aqui sao registradas tres de suas utilidades:

FABRICACAO DE FARDOS DE FENO

O uso principal do "carro prensa" € a fabricacao de fardes de fero a partir de
restos de cultura. A prensa foi adaptada ac chassis de um carro-de-mao para possi
bilitar o seu deslocamentc até as areas cultivadas.

TRANSPORIE DE MATERIAIS

Uma vez que a fabricagao dos fardos de feno ocorre num pequeno periodo do ano,
o "carro prensa” pode ser utilizado no transporte de palm forrageira, tijolos
areia, esterco de curral e ocutros ma;;exiais. Isso evitara que o criador precise
adquirir um carro-de-mao e nende fabricar uma prensa.

COCHO PARA ANIMATS

i

HA produtores que possuem apenas duas ou trés vacas leiteiras e que nao dis -
poem de um cocho para colocar a racao. O corpo da prensa, (Fig, la), retirado do
chassis do carro-de-mao, (Fig. 4a), pode servir de cocho para um animal de cada
vez,

No CPATSA, un "carro prensa" estd sendo utilizado para a confecgao de  fardos
de feno a partir dos restos das culturas de milho, feijao, sorgo e capim buffel.

O corpo da prensa tem o formato de um paralelepipedo con 84 am de camprimentg
44 cm de largura e 40 cm de altura. Foi confeccionada numa oficina local cam cha-
pas e barras de ferro, através do principio de "corte e solda". O chassis do car-
ro-de~mo tembém foi fabricado nessa oficina local e se oonstitui numa opgao para
o produtor. Apesar de ser fabricado cam chapas de ferro ¢ "carro prensa’ pode
ser fabricado em madeira. Se fabricado de madeira, apesar de mais econdmico, of
"carro prensa" tera sua "vida Gtil" miito reduzida pela exposicdo ao sol e a chu-
va e pelo efeito da pressao exercida no momento de prensar os fardos de feno. O
sistema de alavanca manual € simples e permite a confecgao de 20 a 30 fardos de
feno por uma sO pessoa, em um dia de trabalho.

Pelo pequeno esforgo empregado para prensar o material, o criador pode utili-
zar a mao-de-cbra familiar (filho homem a .partir de 14 anos) na referida pratica.
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DESCRIGCAO DAS OPERACDES

Primeira cperacac. Para a confecgao de fardos de feno, coloca-se inicialmente,
trés ou quatro barbantes resistentes, distribuidos propocicnalmente dentro do cor
po da prensa, no sentido transversal, de maneira que suas extremidades fiquem pen
dentes (para fora) das partes laterais. Coloca-se o material a ser prensado de
forma a encher todo o corpo da prensa; coloca-se a tampa da prensa (Fig. 2a), co-
loca~se o martelo maior (Fig. 3) no encaixe da tampa (Fig. 2b) e, usando o siste-

ma de alavanca, pressiona-se o material até consequir uma boa compactacaoc.

Sequnda operacao. Retira-se a tampa; complets-se o corpo da prensa com mais ma
terial; coloca-se a tampa; coloca-se © martelo de tamanho médio (Fig. 3) no encai
xe da tampa e, usando o sistema de alavanca, pressicna-se o material até dbter
uma boa compactacac.

Terceira operacac. Igual & operacac anterior.

Quarta operacao. Igual a operacac anterior, utilizando-se, agora, o martelo

de tamanho menor (Fig. 3). Continua-se a repetir esta operacao até que n3o seja

mais possivel adicionar material 3 prensa.

Quinta operacac. Retira-se a tampa, amarra-se as extremidades correspondentes

de cada barbante, abra-se a lateral movel da prensa e retira-se o fardo.

Sexta operacao. Transporta-se os fardos de feno para local sombreado e protegi

do contra a umidade,

DESCRICAO DO "CARRD PRENSA"

O "carro prensa" & composto basicamente do ocorpo principal com alavanca, tam -
pa, martelos e, opcicnalmente, ur chassis de carro-de-raoc.

Corpo Principal

Tem o formato de um paralelepipedo e & confeccionado com chapa 18, cantcneira
de 1. 1/4 polegadas, barras de 8 mm e alavanca de canc de 1 polegada. ( Figuras:
la e 1b).
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£ confeccicnada com cantoneira de 1.1/4 polegadas e barra de 1 polegada.
O encaixe dos martelos € montado em barra de 8 mm., (Figuras: 2a e 2b).
borras de farrc com

3em de lorgure &
§mm;d$ 2Spessurg
4
Y

/ |
TS

NN

NERSAORRNW

¥ (\ R m_}&&\w oy 3,;“, ""A\\ \\
santoners EJ)\\ \‘z\\\f\ é\\=§§\\

b TTem L
Eed e

de i /g

ETALHE -1 (ENCAINE DO MARTELO)

o

FIG. - 2.0 -~ TAMPA

barre de ferva
com 8mm  de

espessurg e X, ]

FIG. - 2.b— DETALHE -

Martelos
Sao confeccionados em trés

suporie, do slovonga

i
= £} <
< 2 ol
e i <

N i 1
* ==

3 § i 5 ; H

frg&« A% e
Sem sScm Som
tabos dos morteios de borres de ferrn
com 8min da espessurg

FIG. 3 -~ MARTELCS




COMUNICADO TECNICO ——
N® ; MBS ; Ano 198040

Carro Prensa
Eventualmente a prensa pode ser montada scdbre um chassis de carro-de-mso |
mum, no qual scldam-se barras de ferrc de 8 m. ‘

MAO PARA MONTAGEM DA PRENSA

FIG. - 4.6 - CHASSIS ©DC CARRO ©DE

FIG. - 4.b - CARRC PRENSA




